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KLASA: UP/1351-03/12-02/176

URBROJ: 517-06-2-2-14-19 7
~ Zagreb, 24, travnja 2014.

. Ministarstvo zaStite okoliga i prirode na temelju ¢lanka 84. stavka 1. Zakona o zastiti okolisa
(,,Narodne novine", br. 110/07) a u svezi ¢lanka 277, stavka 1. Zakona o za$titi okolisa
(,,Narodne novine", br. 80/13) i to¢ke 2.4. Priloga 1. Uredbe o postupku utvrdivanja
objedinjenih. uvjeta zastite okolifa (,Narodne novine", br. 114/08), povodom zahtjeva
operatera FERRO-PREIS d.o.0. iz Cakovca, dr. Tome Bratkoviéa 2, radi utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zastite okolila za postojee postrojenje ljevaonice sivog lijeva FERRO-
PREIS d.o.0., donosi,

RJESENJE

o objedinjenim uvjetima zastite okolifa

I. Za postrojenje - postojece postrojenje: Ljevaonica sivog lijeva FERRO-PREIS d.o.0.u
Cakoveu, dr. Tome Bratkovi¢a 2, utvrduju se objedinjeni uvjeti zastite okolisa u toc¢ki
I1. Izreke ovog rjeSenja. '

IL1. Objedinjeni uvjeti zastite okoli¥a utvrdeni su u obliku Knjige koja prileZi ovom
rjeSenju i sastavni je dio izreke RjeSenja.

I1.2. U ovom rjeSenju nema zagti¢enih, odnosno tajnih podataka u vezi rada predmetnog
postrojenja.

I1.3.Tehni¢ko-tehnolo§ko rjeSenje postojeCeg postrojenja: Ljevaonica siveg lijeva
FERRO-PREIS d.o.0. u (viakovcu, dr. Tome Bratkovi¢a 2, za koje su ovim rjeSenjem
utvrdeni objedinjeni uvjeti zastite okoli§a, sastavni je dio ovoga rjesenja i prilezi mu
unutar Knjige iz tocke IL.1. ove izreke.

IL4. Ovo rjesenje vaZi pet godina.

III. Ovo rjeSenje objavljuje se na internetskim stranicama. Ministarstva sukladno
odredbama Zakona o zaStiti okolifa i Uredbe o informiranju i sudjelovanju javnosti i
zainteresirane javnosti u pitanjima zastite okoliSa.
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IV. Operater je duZan podatke o praenju emisija iz postrojenja kao i podatke o
opterefenjima dostavljati Agenciji za zastitu okolifa sukladno odredbama Zakona o

vavw r

zastiti okoli$a i Pravilnika o registru onedi§éavanja okoliga.

V. Ovo rjefenje dostavlja se Agenciji za zaStitu okoliSa radi upisa u Odevidnik
uporabnih dozvola kojima su utvrdeni objedinjeni uvjeti zaStite okolifa i rjeSenja o
objedinjenim uvjetima zastite okolisa za postojeéa postrojenja.

OBRAZLOZENJE

Operater Ferro-Preis- d.o.o. Cakovec, sa sjediftem u Cakovcu, dr. Tome Bratkoviéa 2,
podnio je dana 16. studenoga 2012. godine Ministarstvu zadtite okoli§a i prirode (u daljnjem
tekstu: Ministarstvo) zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoli$a za postojeée
postrojenje Ljevaonice sivog lijeva FERRO-PREIS d.o.0.; u Cakovcu, dr. Franje Bratkoviéa
2,(u daljnjem tekstu: Zahtjev). Tehnicko-tehnologko rjesenje koje je priloZeno uz zahtjev,
prema narudzbi operatera u skladu s odredbama &lanka 7. Uredbe o postupku utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zastite okolifa (,,Narodne novine”, br. 114/08), izradio je ovlastenik DLS
d.o.0. iz Rijeke, Slavka Krautzeka 83/A (STeP RI), Rijeka. Ovlastenik je u ime operatera
sudjelovao u predmetnom postupku na propisani naéin i prema propisanim ovlastima.

Po zahtjevu je proveden postupak primjenom odgovarajuéih odredbi slijedeéih propisa:

1. Zakona o zastiti okoliSa (u daljnjem tekstu: Zakon),

2. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (u daljnjem tekstu:
Uredba),

3. Posebnih propisa o zaititi pojedinih sastavnica okoli%a 1 posebnih propisa o za¥titi od

pojedinih opteredenja i

4, Uredbe o informiranju i sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima
zaftite okoliSa (u daljnjem tekstu Uredba o ISJ).

O Zahtjevu je na propisani nacin informirana javnost i zainteresirana javnost u razdoblju od
12, ozujka do 12. travnja 2013, godine.

Sukladno odredbi ¢lanka 9. stavka 1. Uredbe, dopisom od 25 travnja 2013. godine (KLASA:
UP/T 351-03/12-02/176, URBROJ: 517-06-2-2-13-3) dostavljeni su Zahtjev i Tehni¢ko-
tehnolosko rjeSenje na misljenje i utvrdivanje uvjeta za postrojenje prema posebnim
propisima za pojedine sastavnice okolifa 1 optereenja te druge posebne uvjete tijelima i/ili
osobama nadleZnim prema posebnim propisima: Ministarstvu zdravlja, Ministarstvu zastite
okoli$a i prirode, Upravi za zastitu prirode, Sektoru za otpad i Sektoru za atmosferu, more i
tlo te Ministarstvu poljoprivrede, Upravi gospodarenja vodama.

Ministarstvo je zaprimilo uvijete i misljenja: obvezujuée vodopravno misljenje Ministarstva
poljoprivrede, Hrvatske vode, od 20. lipnja 2013. godine (KLASA: 325-04/13-04/0029,
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URBROJ; 374-26-1-13-4), midljenje Ministarstva zagtite okoli¥a i prirode od 08. svibnja
2013. godine, Klasa: sluzbeno-interno, Veza: 612-07/13-64/48, uvjete Odjela za posebne
kategorije otpada (KLASA: 351-01/13-02/250, URBROIJ: 517-06-3-2-1-13-2), uvjete
Ministarstva zdravlja od 12. veljade 2014. godine (KLASA: 351-03/14-01/07, URBROJ:
534-09-1-1-1/5-14-2), uvjete i misljenje Ministarstva zatite okoli¥a 1 prirode, Sektor za
atmosferu, more i tlo (KLASA: 351-01/13-02/244, URBROJ: 517-06-1-1-2-13-2) od 14.
lipnja 2013. godine. Sva pribavljena miSljenja i uvjete Ministarstvo je dostavilo operateru
kako bi ih uz pomoé svog ovladtenika ugradio u mjere i tehnike za predmetno postrojenje.

Javna rasprava o Zahtjevu s Tehnicko-tehnoloskim rjeSenjem radi sudjelovanja javnosti i
zainteresirane javnosti u postupku odludivanja o predmetnom zahtjevu sukladno odredbama
Slanka 139. stavka 2. Zakona odrzana je u razdoblju od 20. lipnja 2013. godine do 19. srpnja
2013, godine. Tijekom javne rasprave, javni uvid u. Zahtjev s Tehnitko-tehnoloskim
rjeSenjem omoguéen je u prostorijama Upravnog odjela za prostorno uredenje i gospodarstvo
grada Cakovea u Cakoveu, Kralja Tomislava 15. Za vrijeme javne rasprave odrZano je jedno
javno izlaganje 2013, srpnja 2013, godine u DVD-a Cakovee, Stjepana Radiéa 5, u Cakoveu.
Prema IzvjeS¢u o odrZanoj javnoj raspravi koju je proveo Upravni odjel za prostorno
uredenje, gradnju i zastitu okoli¥a Medimurske Zupanije iz Cakovea (KLASA: 351-03/13-
03/5, URBROIJ: 2109/1-09-13-11 od 26. srpnja 2013. godine zaprimljeno je [zvjedée o javnoj
raspravi. Tijekom javne rasprave i javnog uvida U knjigu primjedbi upisana je jedna
primjedba gospodina Viktora Golubi¢a iz Strahonineca, P. Mifkine 57 i dvije primjedbe
dostavljene na adresu Upravnog odjcla za prostorno uredenje i graditeljstvo grada Cakovea, te
na adresu Medimurske Fupanije je dostavljena peticija nezadovoljnih gradana grada Cakovea i
okolnih naselja.

Primjedbe iznesene na odrZanoj javnoj raspravi i zaprimljene pisanim putem odnosile su se u
bitnome na trenutno stanje kakvoce okolisa i nisu u direktnoj vezi s postojeéim postrojenjem
panisu predmet postupka o objedinjenim uvjetima zastite okolisa.

Primjedbe sa javnog uvida, javnog izlaganja i zaprimljene pisanim putem u predmetu
uglavnom su se odnosile u svezi postojeteg oneéiscenja a vezano je na tehnologki postupak u
formi komentara. U zahtjevu je u potpunosti obradeno postojece stanje i buduée poboljSanje
uvodenjem elektro induktivnih pedi za taljenje. Sve sirovine koje se trenutno koriste u procesu
kao i one koje ée se koristiti u buduénosti imaju odgovarajuéu tehni¢ko-tehnologku
dokumentaciju. Primjedba u smislu da sustav prikupljanja i odvodenja fugitivnih emisija iz
procesa taljenja nije adekvatno izveden nije utemeljena buduéi e se instalirati sustav za
prikupljanje fugitivnih emisija iz procesa taljenja u elektro induktivnih pedima u trenutku
instaliranja istih. Implementacija sustava za odvodenje fugitivnih emisija neposredno prije
zamjene, tj. izmjene tehnologije taljenja predstavlja ekonomicnost ulaganja i osiguranja
dodatnih ulaganja za glavnu investiciju, zamjenu kupolnih peéi sa srednje frekventnim
industrijskim peéima. Nadalje, primjedba u smislu bezgraniénih oblaka dima nad gradom i
okolnim naseljima nije utemeljena jer navedene emisije nisu posljedica fugitivnih emisija iz
pedi ve¢ kanaliziranih emisija otpadnih plinova iz dimnjaka peci tako da ugradnja sustava za
prikupljanje fugitivnih emisija kupolnih peéi i ne bi predstavljalo tjefenje problema
ndimljenja®. Izrada projekine dokumentacije, ishodovanje potrebnih dozvola kao i izvedba
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samog zahvata implementacije sistema za odvodenje fugitivnih emisija kupolnih peéi trajao bi
i duZe od realizacije zahvata zamjene peéi koja ¢e u mnogome poboljsati stanje okoliSa.
Primjedba u svezi skladi§tenja sirovog i otpadnog Zeljeza, koksa i vapnenca na otvorenom i
potencijalno onedidéenje tla je utemeljena medutim operater je izgradnju adekvatnog
skladi$nog prostora za otpadno i sirovo Zeljezo predvidio u sklopu projekta zamjene kupolnih
pedi prilikom Sega Ce se izgraditi i skladis$ni prostor za navedene sirovine unutar same hale
topionice. Do izgradnje adekvatnog skladisnog prostora otpadno Zeljezo ¢e se skladistiti u
zatvorenim metalnim Spremnicinié ¢ime ¢e se onemoguditi doticaj sa oborinskim vodama. Po
pitanju potencijalnog onediséenja tla na lokaciji postrojenja, analize tla do sada nisu radene,
nisu radena ispitivanja tla niti prije pokretanja proizvodnje u predmetnom postrojenju tako da
ne postoje relevantne referentne vrijednosti temeljem kojih bi se ocijenio utjecaj aktivnosti
koje se provode od strane sadadnjeg operatera postrojenja. U postupku dobivanja objedinjenih
uvjeta ocjenjujemo da bi operater trebao u roku od 90 dana od izdavanja rjeSenja obaviti
ispitivanja lokacije. Primjedba u svezi kontrolnih mjerenja emisija dioksina i furana i
hlapljivih organskih spojeva (PCDD/PCDF i NMHOS) je utemeljena, medutim kontrolna
mjerenja PCDD/PCDF i NMHOS do sada nisu radena, no u odgovarajuéoj zakonskoj
legislativi, temeljem Uredbe o graniénim vrijednostima emisija iz stacionarnih izvora (NN
21/07, 150/08) a takoder i Uredbe o grani¢nim vrijednostima emisija u zrak iz nepokretnih
izvora (NN 117/12) nisu predvidene emisije navedenih oneci§éujucih tvari iz procesa
dobivanja lijevanog Zeljeza niti je propisana obaveza pracenja. Da bi se osigurali uvjeti
zahtijevani normom HRN EN 15259 potrebno je izvrditi rekonstrukciju dimnjaka peéi §to
predstavlja znacajnu investiciju a koja nema opravdanja posto ¢e u postupku zamjene peéi za
nove biti izgraden i novi sustav za odvodenje otpadnih plinova sa mjernim mjestima koja ¢e
zadovoljavati zahtjeve navedene norme. Ono §to je bitno po ovom pitanju jest osigurati u
narednom periodu od primjene nove tehnologije taljenja uvjete i ddgovarajuc’:e pracenje svih
emisija a §to je navedeno u dokumentaciji za utvrdivanje objedinjenih uvjeta. Primjedba u
svezi minimizacije §tetnih emisija iz procesa i uskladistenja sirovina na tlu je utemeljena na
nadin da se modernizacijom planira proces voditi s prihvatljivim emisijama u okoli§ koji se
javljaju na osnovu aktivnosti/djelatnosti u predmetnom postrojenju koji obuhvaéa i
odgovarajuée uredenje skladi$nog prostora sirovina a za $to je veé izradena projektna
dokumentacija te proveden postupak ocjene o potrebi procjene utjecaja na okoli$ a temeljem
dega je ishodovana i gradevinska dozvola. Primjedba i peticija nezadovoljnih gradana grada
Cakovea i mjedtana okolnih naselja o onedi¥¢enju zraka, neodgovarajuéim skladiStenjem
otpada na nepropusnu povriinu kao 1 0 moZebitnoj zakiseljenosti tla je utemeljena operater se
i kroz postupak utvrdivanja objedinjenih uvjeta zatite okoliSa obvezuje u potpunosti
pridezavati mjera smanjenja onediféenje 1 to prvenstveno modernizacijom tehnologkog
procesa uvodenjem novih peéi s rokovima iz predpristupnih ugovora sa europskom unijom te
skladistenjem sekundarnih sirovina u skladu sa Zakonom o odrZivom gospodarenju otpadom
(NN 94/13) i Pravilnikom o gospodarenju otpadom (NN 23/14).

Ministarstvo je u predmetnom postupku razmotrilo navode iz zahtjeva i svu dokumentaciju u
predmetu, a poglavito mifljenja i uvjete tijela /ili osoba nadleZnih prema posebnim
propisima, te mi¥ljenja, primjedbe i prijedloge javnosti i zainteresirane javnosti iz javne
rasprave, primjenom vaZe¢ih propisa koji se odnose na predmetno postrojenje, na temelju
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svega navedenog utvrdilo da je zahtjev operatera osnovan te da je postojece postrojenje iz
toCke 1. izreke ovog rjeSenja utvrdilo objedinjene uvijete zastite okolifa kako stoji u izreci pod
to¢kom II. ovog rjeSenja.

Todka I. i to¢ka II. izreke ovog rje$enja utemeljene su na odredbama Zakona o za§titi okolifa i
Uredbe o postupku utvedivanja objedinjenih uvjeta zastite okolia, na referentnim
dokumentima o najboljim raspoloZivim tehnikama te na utvrdenim Cinjenicama i vaZeéim
propisima kako slijedi: e

1. UVJETI OKOLISA

1.1. Popis aktivnosti u postrojenju koje potpadaju pod.obveze iz RjeSenja temelji se na
odredbama Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (NN 114/08)
(dalje Uredba), utvrdivanju najboljih raspolozivih tehnika iz referentnih dokumenata o
najboljim raspoloZivim tehnikama: RDNRT za industrije kovanja i lijevanja (SF BREF),
RDNRT za rashladne sustave (ICS BREF), RDNRT za emisije iz spremnika (EFS BREF),
RDNRT za energetsku efikasnost (ENE BREF), RDNRT za monitoring (MON BREF) i
ovom postupku.

1.2. Procesi se temelje na odredbama Uredbe i utvrdivanju najboljih raspolozivih tehnika iz
RDNRT za industrije kovanja i lijevanja, RDNRT za rashladne sustave, RDNRT za emisije iz
spremnika, RDNRT za energetsku efikasnost 1 ovom postupku.

1.3. Tchnike kontrole i prevencije oncéiféenja temelje se na utvrdivanju najboljih
raspoloZivih tehnika iz RDNRT za industrije kovanja i lijevanja, RDNRT za rashladne
sustave, RDNRT za emisije iz spremnika, RDNRT za energetsku efikasnost, RDNRT za
obradu otpadnih voda i otpadnih plinova, Zakona o zastiti zraka (NN 130/11), Zakona o
za$titi od buke (NN 30/09, 55/13), Zakona o vodama (NN 153/09, 130/11, 56/13), poglavlja
IV DrZavnog plana mjera za sludaj izvanrednih i iznenadnih oneéi$¢enja voda (NN 5/11),
Pravilnika o tehni¢kim zahtjevima za gradevine odvodnje otpadnih voda, kao i rokovima
obvezne kontrole ispravnosti gradevina odvodnje i pro¢is¢avanja otpadnih voda (NN 3/11),
Pravilnika o odevidniku zahvaéenih i kori§tenih koli¢ina voda (NN 81/10), Pravilnika o
graniénim vrijednostima emisija otpadnih voda (NN 80/13), Uredbe o graniénim
vrijednostima emisija onecig¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN 117/12), Uredbe o
tvarima koje ofteéuju ozonski sloj i fluoriranim stakleni¢kim plinovima (NN 92/12) te
Pravilnika o pradenju emisija onedi§éujudih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN 129/12) i
Pravilnika o najvi§im dopustenim razinama buke u sredini v kojoj ljudi rade i borave (NN
145/04) i ovom postupku.

1.4. Gospodarenje otpadom iz postrojenja temelji se na Zakonu o odrZivom gospodarenju
otpadom (NN 94/13), Uredbi o kategorijama, vrstama i klasifikaciji otpada s katalogom
otpada i listom opasnog otpada (NN 50/05, 39/09) i ostalim vaZeim propisima o
gospodarenju otpadom.
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1.5. Koridtenje energije 1 energetska efikasnost temelje se na utvrdivanju najboljih
raspoloZivih tehnika iz RDNRT za energetsku uginkovitost.

1.6. Sprjetavanje akcidenata temelji se na Zakonu o zadtiti okoliSa (NN 80/13), Uredbi o
sprjetavanju velikih nesre¢a koje ukljucuju opasne tvari (NN 114/08), Zakonu o zastiti i
spasavanju (NN 174/04, 79/07, 38/09, 127/10), Pravilniku o metodologiji za izradu procjena
ugroZenosti i planova zastite i spaavanja (NN 38/08, 118/12), Zakonu o zastiti od poZara
(NN 92/10), Pravilniku o izradi procjene ugroZenosti od poZara i tehnoloske eksplozije (NN
35/94, 110/05, 28/10), Pravilniku o sadrZaju elaborata zaftite od poZara (NN 51/12), Zakonu o
zapaljivim tekuéinama i plinovima (NN 108/95 i 56/10), Pravilniku o zapaljivim tekuéinama
(NN 54/99), Zakonu o za#titi na radu (NN 59/96, 94/96, 114/03, 100/04, 86/08, 116/08, 75/09,
143/12), Zakonu o vodama (NN 153/09, 130/11, 56/13), Drzavnom planu mjera za sluCaj
izvanrednih i iznenadnih one¢i¥¢enja voda (NN 5/11) i utvrdivanju najboljih raspoloZivih
tehnika iz RDNRT za industrije kovanja i lijevanja, RDNR'T za rashladne sustave 1 RDNRT

za emisije iz spremnika.

1.7. Sustav pracenja (monitoring) temelji se na odredbama Zakona o zadtiti zraka (NN
130/11), Uredbe o grani¢nim vrijednostima emisija one€i¥¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih
izvora (NN 117/12), Pravilnika o pradenju emisija oneCiséujucih tvari u zrak iz nepokretnih
izvora (NN 129/12), Zakona o vodama (NN 153/09, 130/11, 56/13), Pravilniku o graniénim
vrijednostima emisija otpadnih voda (NN 80/13), Zakona o zastiti od buke (NN 30/09, 55/13),
Pravilnika o najvidim dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i borave (NN
145/04), RDNRT za industrije kovanja i lijevanja, RDNRT za monitoring i ovom postupku.

1.8. Nadin uklanjanja postrojenja i povratak lokacije u zadovoljavajuée stanje temelji se na
odredbama Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (NN 114/08), a
tchnike su propisane temeljem odredbi iz Priloga IV Uredbe i Smjernica za najbolje
raspoloive tehnike za stavljanje postrojenja izvan pogona.

2.GRANICNE VRIJEDNOST EMISIJA

2.1. Crani¢ne vrijednosti emisija (GVE)} u zrak temelje se na Uredbi o grani¢nim
vrijednostima emisija onedidéujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN 117/12), RDNRT
za industrije kovanja i lijevanja, prijelaznom razdoblju za uvskladivanje iz Ugovora o
pristupanju Republike Hrvatske Europskoj Uniji (NN - Medunarodni ugovori, broj 2/2012 od
28. oZujka 2012.) i ovom postupku.

2.2. Granidne vrijednosti emisija, odnosno maksimalne dopustene koncentracije (MDK)
onetidéujucih tvari u otpadnim vodama temelje se na Zakonu o vodama (NN 153/09, 130/11,
56/13), Pravilniku o graniénim vrijednostima emisija otpadnih voda (NN 80/13) i ovom

postupku.

2.3. Dopustene razine buke temelje se na Zakonu o zatiti od buke (NN 30/09. 55/13),
Pravilniku o najvigim dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i borave (NN
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145/04) i definiranim zonama namjene prostora prema Planu prostornog uredenja Grada
Cakovea (S1. gl. Grada Cakovca br. 4/03, 9/09).

3. UVJETI 1ZVAN POSTROJENJA
Ne utvrduju se uvjeti izvan postrojenja.

4, PROGRAM POBOLJSANJA

Program pobolj§anja temelji se na Politici upravljanja kvalitetom i okoliSem i sustavu
upravljanja okoli§em te Programu poboljSanja sa vremenskim planom provedbe.

5. UVJETI ZASTITE NA RADU

Ne odreduju se u ovom postupku, buduéi da se uvjeti zastite na radu odreduju u postupku
prema posebnim zahtjevima kojima se odreduje zaStita na radu.

6. OBVEZE CUVANJA PODATAKA 1 ODRZAVANJA INFORMACIJSKOG
SUSTAVA

Temelje se na Zakonu o zastiti okolifa (NN 80/13), Uredbi o informacijskom sustavu zastite
okolifa (NN 68/08), Pravilniku o registru one&iiéavanja okolifa (NN 35/08), Zakonu o
odrzivom gospodarenju ofpadom (NN 94/13), Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN
23/14), Pravilniku o pracenju emisija oneci§¢ujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN
129/12) 1 ovom postupku.

7. OBVEZE IZVJESTAVANJA JAVNOSTI I NADLEZNIH TIJELA

Temelje se na Zakonu o zastiti okolisa (NN 80/13), Uredbe o informiranju i sudjelovanju
javnosti 1 zainteresirane javnosti u pitanjima zatite okolifa (NN 64/08), Uredbi o
informacijskom sustavu zaStite okolia (NN 68/08), Pravilniku o registru oneci§¢avanja
okolifa (NN 35/08), Zakonu o odrZivom gospodarenju otpadom (NN 94/13), Pravilniku o
gospodarenju otpadom (NN 23/07, 111/07), Pravilniku o odevidniku zahvacenih i koriStenih
koli¢ina voda (NN 81/10), Pravilniku o granidnim vrijednostima emisija otpadnih voda (NN
80/13), Zakonu o zadtiti zraka (NN 130/11), Uredbi o graniénim vrijednostima emisija
onedidéujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN 117/12), Pravilniku o praenju emisija
onedigéujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN 129/12) 1 ovom postupku.

8. OBVEZE PO EKONOMSKIM INSTRUMENTIMA ZASTITE OKOLISA _

8.1 Vodne naknade se temelje se na Zakonu o vodama (NN 153/09, 130/11, 56/13), Zakonu o
financiranju vodnog gospodarstva (NN 153/09, 56/13), Uredbi o visini naknade za uredenje
voda (NN 82/10), Pravilniku o obradunu i naplati naknade za uredenje voda (NN 83/10),
Pravilniku o graniénim vrijednostima emisija otpadnih voda (NN 87/10}), Uredbi o visini
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naknade za zadtitu voda (NN 82/10, 83/12) i Pravilniku o obracunavanju i placanju naknade
za zastitu voda (NN 83/10).

8.2 Naknade koje se placaju Fondu za zastitu okolifa i energetsku udinkovitost temelje se na
odredbama Zakona o za§titi okolisa (NN 80/13) i Zakona o Fondu za =zaStitu okolila i
energetsku udinkovitost (NN 107/03, 144/12), zatim Pravilniku o registru oneci§¢avanja
okoli8a (NN 35/08), Uredbi o jediniénim naknadama, korektivnim koeficijentima i pobliZim
kriterijima 1 mjerilima za utvrdivanje naknade na emisiju u okoli§ oksida sumpora izraZzenih
kao sumporov dioksid i oksida duika izraZenih kao dudikov dioksid (NN 71/04), Pravilniku o
nadinu i rokovima obrafunavanja i placanja naknade na emisiju u okoli¥ oksida sumpora
izraZenih kao sumporov dioksid i oksida dufika izraZenih kao dufikov dioksid (NN
95/04,142/13), Uredbi o jedinmi¢nim naknadama, korektivnim koeficijentima i poblizim
kriterijima i mjerilima za utvrdivanje naknade na emisiju u okoli§ ugljikovog dioksida (NN
73/07, 48/09), Pravilniku o nadinu i rokovima obraunavanja i pla¢anja naknade na emisiju u
okoli3 ugljikovog dioksida (NN 77/07), Uredbi o jedinié¢nim naknadama, korektivnim
koeficijentima i poblizim kriterijima i mjerilima za utvrdivanje posebne naknade za okoli& na
vozila na motorni pogon (NN 02/04), Pravilnika ¢ nacinu i rokovima obratunavanja i pla¢anja
posebne naknade za okoli§ na vozila na motorni pogon (NN 20/04), Pravilniku o nadinu i
rokovima obracunavanja i placanja naknada na optereéivanje okolila otpadom (NN 95/04).
Uredbi o jedini¢nim naknadama, korektivnim koeficijentima i pobliZim kriterijima i mjerilima
za utvrdivanje naknada na optereéivanje okoliSa otpadom (NN 71/04).

Tocka I1.4. izreke rjeSenja utemeljena je na odredbi ¢lanka 236. stavka 2. Zakona kojim je
odredeno vaZenje rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa za postojeée postrojenje.

Tocka 111 izreke rjeSenja temelji se na odredbama ¢lanka 137. stavka 1. i ¢lanka 140. stavka
5. Zakona, a ukljuduje i primjenu odredbi Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta
zaStite okolifa i Uredbe o ISJ kojima je uredeno obavjeStavanje javnosti i zainteresirane
javnosti o rjeSenju kojim je odluceno o zahtjevu.

Todka IV. izreke rjefenja utemeljena je na odredbi ¢lanka 26, Uredbe, &lanka 121, stavka 3. i
4, Zakona, a ukljuéuje i primjenu odredbi Pravilnika o registru onedi$éavanja okolia (NN
35/08) kojima je uredena dostava podataka u registar.

Tocka V. izreke rje$enja utemeljena je na odredbi ¢lanka 96. Zakona.

Temeljem svega naprijed utvrdenoga odludeno je kao u izreci ovoga rjeSenja,

UPUTA O PRAVNOM LIJEKU:

Protiv ovoga rjelenja nije dopustena Zalba, ali se moZe pokrenuti upravni spor. Upravni spor
pokrece se tuzbom koja se podnosi Upravnom sudu u Zagrebu, Avenija Dubrovnik 6 1 8., u
roku od 30 dana od dana dostave ovoga rjeSenja. TuZba se predaje navedenom Upravnom
sudu neposredno u pisanom obliku, usmeno na zapisnik ili se $alje postom, odnosno dostavlja
elektronidki. '
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Upravna pristojba na ovo rjeSenje propisno je napladena drZavnim biljezima u iznosu od
70,00 kuna prema Tar, br. 2. Tarife upravnih pristojbi, Zakona o upravnim pristojbama
(,,Narodne novine", br. 8/96, 77/96, 95/97, 131/97, 68/98, 66/99, 145/99, 30/00, 116/00,
163/03, 17/04, 110/04, 141/04, 150/05, 153/05, 129/06, 117/07, 25/08, 60/08, 20/10, 69/10 i
126/11).

R

Dostaviti:

1. Ferro-Preis d.o.0. , 44 000 Cakovec, dr. F. Bratkoviéa 2 (R, s povratnicom)
2, Agencija za zastitu okoli$a, Ksaver 208, 10 000 Zagreb

3. Ministarstvo zastite okoliSa i prirode, Uprava za inspekcijske poslove, ovdje
4, Pismohrana u spisu predmeta, ovdje
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KNJIGA OBJEDINJENIH UVIETA ZASTITE OKOLISA S TEHNICKO —
TEHNOLOSKIM RIESENJEM ZA POSTOJECE POSTROJENJE FERRO — PREIS d.o.0.

1. UVJETI OKOLISA
1.1. Popis aktivnosti n postrojenju koje potpadaju pod obveze iz RjeSenja

Prema popisu djelatnosti kojima-se mogu prouzroditi emisije kojima se oneéi$cuje tlo, zrak,
vode i more iz priloga I. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zaStite okolisa,
postrojenje FERRQO — PREIS d.o.0. se ubraja u ljevaonice neobojenih metala, proizvodnog
kapaciteta preko 20 tona na dan (djelatnost 2.4.) za koje je obavezno pribaviti rjefenje o
objedinjenim uvjetima zastite okolisa.

1.1.1. Rad postrojenja

1.1.1.1. SKLADISTENJE SIROVINA I REPROMATERITALA
1.1.1.2. IZRADA MODELA 1 JEZGRI

1.1.1.2.1. Ru¢na izrada modela

1.1.1.2.2. Izrada jezgri toplim postupkom (,,Croning*)
1.1.1.2.3. Izrada jezgri hladnim postupkom (do potro3nje zalihe veziva)
1.1.1.3. KALUPLJENJE

1.1.1.3.1. Izrada kalupa od furanske mjeSavine

1.1.1.3.2. Izrada kalupa na ,,Rundel* liniji i rué¢no kalup‘iranj.e
1.1.1.3.3. Izrada kalupa od sintetskog pijeska

1.1.1.3.4. Regeneractja pijeska

1.1.1.4. TALJENJE

1.1.1.4.1. Taljenje u kupolnim peéima

1.1.1.4.2. Taljenje u SF indukcijskim pe¢ima (od 01.01.2016.)
1.1.1.5. LUEVANIE

1.1.1.5.1. Lijevanje u jednokratne kalupe

1.1.1.5.1.1. Ru¢no kalupljenje

1.1.1.5.1.2. Strojno kalupljenje

1.1.1.5.1.3. Automatska linija za kalupljenje— Disamatic
1.1.1.5.2. Lijevanje u stalne kalupe - kokile

1.1.1.6. ZAVRSNA OBRADA

1.1.1.6.1. Saémarenje
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1.1.1.6.2. Ruéno &isenje i brudenje

1.1.1.7. OSTALE TEHNICKI POVEZANE AKTIVNOSTI
1.1.1.7.1. Povr§inska zastita — bojenje cijevi

1.1.1.7.2. Grijanje radnih prostora i priprema tople sanitarne vode
1.1.1.7.3. Opskrba komprimiranim zrakom

1.1.1.7.4. Kontrola kvalitete

1.1.1.7.5. Odrzavanje

1.1.1.7.6. Gospodarenje vodom (opskrba 1 odvodnja)

1.1.1.7.7. Gospodarenje otpadom

1.1.2. Uklanjanje postrojenja

1.2. Procesi

Osnovni proizvodni proces postrojenja ljevaonice tvrtke FERRO — PREIS d.o.o. je
proizvodnja odljevaka neobojanih metala {j. odljevaka sivog lijeva. U postrojenju se odvija
cjelokupni tehnoloski proces izrade odljevaka od izrade modela, izrade pjeséanih kalupa i
jezgri do izlijevanja taline u kalupe te zavr$ne obrade odljevaka.

Ljevaonica Ferro — Preis u Cakoveu podijeljena je u dvije glavne tehnologke cjeline -
postrojenje za proizvodnju odljevaka kalupljenjem u jednokratne kalupe i postrojenje za
proizvodnju cijevi kokilnim centrifugalnim lijevom.

Instalirani kapacitet postrojenja za proizvodnju odljevaka kalupljenjem u jednokratne kalupe
je 40 t/dan a postrojenja za proizvodnju cijevi kokilnim centrifugalnim lijevom 200
cijevi/dan. Prosjeéna godi$nja proizvodnja iznosi cca 10 000 tona, a u sklopu modernizacije
postrojenja povecati ¢e se na 14 000 bruto proizvoda.
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1.2.1. Sirovine, sekundarne sirovine i druge tvari:

Godisnja potrosnja do (t) |
Proces/naniena Sirovine, sekundarne
! sirovine i druge tvari Do Od
31.12.2015. | 31.12.2015.
sivo sirovo Zeljezo 1.182 1.862
koks 1.960 0
otpadno lomljeno Zeljezo 4.023 0
otpadni delik 2.441 5.600
FeSi (briketni, komadni) 214 0
kalcijev karbid 42 0
Taljenje - ulozak za taljenje kamen vapnenac 574 0
metala :
' povratni materijal 3.728 5.110
fero legure 196
nauglji¢ivac 84
Fe Si sitni 90
Kositar 120
ingoti za pretaljivanje 1.260
Taljenje — masa z_é .
oblaganje ljevackih lonaca i nabojna masa 452 0
kupolne peéi
Taljenje - upravjanjc- tekudi kisik 610 0
procesom izgaranja
Taljenje — uklanjanje tro_ske_'_ razgradivad troske 15 15
Izrada modela - modelarija lakovi i km?lp onente za 0,25 0,25
stvrdnjavanje
smola 63,5 0,3
Priprema furanske katalizator 20,7 152,4
mjeSavine
otapalo 20,1 49,68
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Sirovine, sekundarne

G0d1sn}a potrosn_]a do (t)

s P roces’f?aml g}a" - sirovine i druge tvari o Do . SN
B : 31.12.2015, | 31.12.2015.
odvajad za modele 0,3 48,24
pijesak 284.5 682,8
premaz 20,7 49,68
T bentonit 467 653,8
-Pnprema smtetske crnilo 145,2 203,28
m_]esavme
: S pijesak 612,7 857,78
-Shell postupak IZI'adG Jezgn obloZeni pijesak 1.055,6 1477,84
._COZ postupak 1zrade Jezgrl vezivo 0,4 -
Zavrsna Obrqda- sadma 35 84
sacmarenje
otapalf) (ksilen, 0,18 0252
metoksipropanol)
'L1_] cvane kanahzacu sklh boja za cijevi vanjska 7,2 10,08
c1Jev1 bo;anje 01Jev1 S
i “L| boja za cijevi unutarnja 16 22.4
kontakt za unutarnju boju 2,5 3,5
L . inhibitor korozije 0,14 0,196
L1_] evane kanahzacu skih
cijevi - prem.azwanlje koklla premaz 57.1 79,94
. 19 baterija | 19 baterija
acetilen
o _ boca boca
Odrzavanjeé. -
- g tekudi kisik 26 baterija | 26 baterija
boca boca

1.2.2. Skladi$tenje sirovina i ostalih tvari
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‘Red.

Br.

‘|Prostori za -

skladistenje,
privremenc
skladistenje,
rukovanje
sirovinama,
proizvodima
i otpadom

Predvideni
kapacitet

Tehni¢ka karakterizacija

Skladiste
sirovina [*

2750m?2 +
434 m” kraj
lomare

Skladiste koksa, kamena vapnenca, sivog sirovog
zeljeza i otpadnog Celika. Prostor je djelomi¢no
izgraden od ¢vrstog materijala, nije ograden niti
natkriven. Podna povr§ina je nepropusna (betonirana) i
otporna na djelovanje uskladidtenog otpada na 1620
m?. Ostatak povrsine od 1130m? nije nepropustan.

Privremeno skladistenje otpadnog &elika odvojeno je
na povrsini od 440 m?.

Prostor se nalazi neposredno uz Zeljeznicku prugu.

Uz objekt lomare smjesten je prostor povr§ine 434 m?
na kojem se skladidti otpadno Zeljezo. Otpadno Zeljezo
skladisti se u zatvorenim metalnim spremnicima.

Navedeni platoi oznaceni su natpisom ,,Skladiste
otpada™ s podacima o vrsti otpada koji se skladiiti, sa
kljuénim brojem otpada iz kataloga otpada (KB 12 01
01 — strugotine i otpiljci koji sadrZe Zeljezo), te sa
podacima o odgovornoj osobi, telefonski broj pozivnog
centra 112,

|Skladigte

sirovina II

100 m?

U skladi$tu se nalaze predlegure, furanska smola,
obloZeni pijesak, feriplast, kalcijev karbid. Dio sirovina
se skladisti ispod nadstresnice a dio izvan. Skladiste je
izvedeno kao zasebni montazni, natkriveni objekt,
otvoren sa jedne strane. Podloga je nepropusna a oko
cijelog skladi$ta je izveden zid visine 5 cm kako bi se
sprije¢ilo prodiranje kemikalija u tlo u slué¢aju
izlijevanja. Skladiste je izvedeno sukladno Zakonu o
kemikalijama i Pravilniku o posebnim uvjetima koje
moraju ispunjavati pravne osobe koje se bave
proizvodnjom, prometom ili koridtenjem opasnih
kemikalija te o uvjetima koje moraju ispunjavati
pravne i fizike osobe koje obavljaju promet na malo
ili koriste opasne kemikalije. Osigurana je voda i
sredstva za gadenje poZara. )

Boksovi za
sirovine*®

54 m?

U skladistu se skladi$ti otpadni &elik i Zeljezo (dnevna
potreba), te povratni materijal. Prostor je izgraden od
Svrstog materijala i ograden no nije natkriven. Podna
povréina je nepropusna i otporna na djelovanje
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|Prostori za

|skladistenje,
- |privremeno : A
lgrd ) :1511:(1)(3;[;? - llzerl;iz;?;m. Tehnitka karakterizacija L
P Sifovih&fna,-' o : _ R
_:|proizvodima
i otpadom s |
S uskladi$tenog materijala.
- |Silosi
.. |kvarcnog
4; 7 |pijeska i 2x50t Celiéni silosi svjeZeg i povratnog pijeska,
~|regeneriranog '
pijeska
o EgOSi Celitni silosi.
o |kvarcnog
: 5 L pijeska, Ukupno 120 Silos kvarcnog pijeska: 75 t
. |bentonitai it Silos bentonita: 30 t
 “:.|mineralnog , . .
= ornila Silos mineralnog crnila: 15t
S Skladiste gotovih proizvoda nalazi se u blizini samog
e 800 m* ulaza u krug tvornice. Izgradeno je sukladno
L skladi§ta  |zahtjevima za kvalitetom proizvoda te internim
© /| Skladi ’
it Skladiste modela odredbama tvrtke. Dio skladi$ta smjeSten je unutar
- 6. |modelai »  |objekta a dio na otvorenoj povrdini (betonirana
~lodlijevaka 1600 m v .
R e skladista  |PCpropusna podloga). Skladi¥ni prostor na otvorenoj
e odljevaka povrdini je ograden,
e Osigurana je voda i sredstva za gaenje poZara.
o Skladitte Skladi¥ni prostor smjciten je unutar Satora koji se
7.0 S 400 m* nalazi na betoniranoj nepropusnoj podlozi. Osigurana
S jezst je voda i sredstva za gaSenje poZara
Skladidni prostor smjedten je unutar zidanog objekta
(zidovi premazani specijalnom zastitnom bojom).
7 Osigurana je voda i sredstva za gaSenje poZara.
|SKdadiste Skladidte je izvedeno sukladno Zakonu o kemikalijama
8. boja i 50 m2 i Pravilniku o posebnim uvjetima koje moraju
' razrjedivada ispunjavati pravne osobe koje se bave proizvodnjom,
' prometom ili koriStenjem opasnih kemikalija te o
uvjetima koje moraju ispunjavati pravne i fizicke osobe
koje obavljaju promet na malo ili koriste opasne
o kemikalije.
G . 9 ' '
9. g{iﬁﬁ?ﬁmte 12 m Plato smje$ten uz skladidte odljevaka u produzetku
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Prostori za

skladiStenje,
. |privremeno _
Red, sklgdlste?nje_,' Predv}dem Tehniékakarakterizacija
Br. |rukovanje kapacitet o o - _
sirovinama, '
proizvodima.
i otpadom
.- |od]jevaka hale 2.
, Plato je izveden sukladno Zakonu o otpadu te
- {Skladiste ulja |14 m? -+ pravilnicima i odredbama koje proizlaze iz navedenog
10. {iotpadnog |zapremnina |zakona. Prostor je natkriven i ograden. Podloga je
ulja kanistra nepropusna a u podu se nalazi §aht za prihvat
eventualno izlivenog ulja koji je spojen na mastolov.
Sklad1s.te . Skladidte je izvedeno kao montaZni objekt, ogradeno i
.+ |otpadnih boja 2 . oy . ! )
110, 88 m natkriveno. Smjesteno je na nepropusnoj betonskoj
0 Hometalne s y
S N podlozi i adekvatno oznacéeno.
. ~’|ambalaZe
- |Deponij 270 m? Otvoreni plato, smjeften uz halu 2 u nastavku prostora
120 .. . .
s | starog pijeskal|(135 m?) za istresanje kalupa
: 13 | Skladiste 270 m? Natkriveni prostor na nepropusnoj betoniranoj podlozi
77 |troske (135m?)  |(uz halu 2).
R (S)tl;}:gisc;[e Nenatkriveni plato na otvorenom, smjesten na
4.5 5 4 m? nepropusnoj betonskoj podlozi. Materijal se skladisti u
' vatrostalnog .
. rasutom stanju.
materijala
- | Privremeno
15 ' zlflz(yie za 51 Celiéni kontejner za otpadnu pragina sa kupolnih peéi.
o pa Oznagen sa KBO koji se skladisti.
praSina sa
kupolnih peéi
- |Spremnik Prostor u kojem se nalazi spremnik je ograden 1
16. tekuéeg 30t adekvatno oznaden oznakama upozorenja. Osigurana je
- |kisika voda i sredstva za gaSenje poZara
Prostor za odlaganje ambalaZe od metala i plastike te
_ papira i kartona, strugotine i opiljci koji sadrze Zeljezo
PI‘IVT?VIIIGHO a ne mogu se vide iskoristiti u proizvodnom procesu,
17. skladiste 225 m? praSina i ¢estice koje sadrZe Zeljezo, flourescentne
‘(neopasnog cijevi 1 ostali otpad koji sadrzi Zivu te mijeSani
otpada. komunalni otpad. Otpad se odlaZe u kontejnerima i

Jumbo vreéama. Skladiste je na otvorenom,

nenatkriveno. Podloga je betonska. Svi kontejneri i
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P_rostori:za '
skladistenje, - .
privremeno _
Red. skladlst?njc, Predv%dem 'Téhniéka karakterizacija-
Br. jrukovanje  |kapacitet .
. |sirovinama,
proizvodima
|1 otpadom 2 _
mjesta za odlaganje su oznadeni.
_ Skladigni prostor je izveden na betoniranoj podlozi,
o natkriveno je i ogradeno. U skladistu se pohranjuju
Skladiste . o ) .
e v 8 paleta po |COa, acetilen, feromix i propan/butan. Svi navedeni
18. |tehnickih et s ainalnot ambalazi — b
| otinova 12 boca medq% dltze se u originalnoj ambalazi — bocama.
(P Skladi$ni prostor je adekvatno oznaden. Osigurana je
voda i sredstva za gaSenje poZata.
U skladitu se nalazi organsko vezivo, IPA
{Tsopropylalkohol), smole 1 katalizatori, Zatvoreno
skladiste je izvedeno sukladno Zakonu o kemikalijama
e i Pravilniku o posebnim uvjetima koje moraju
<o Skladiste _ 3 ispunjavati pravne osobe koje se bave proizvodnjom,
1915 602 m . . ] 1 1es
. #|sirovina III prometom ili koridtenjem opasnih kemikalija te o
: uvjetima koje moraju ispunjavati pravne 1 fizicke osobe
koje obavljaju promet na malo ili koriste opasne
kemikalije. Osigurana je voda i sredstva za gaSenje
poZara., spremnici su na tankvanama.

*Nakon rekonstrukcije talionice navedeni skladi§ni prostori vi§e neée biti u upotrebi
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1.3. Tehnike kontrole i prevencije oneciséenja

Referentni dokwmenti o najboljim raspoloZivim tehnikama (RDNRT) koji se primjenjuju pri
odredivanju uvjeta: |

Kodna BREF | RDNRT
oznaka
SF Reference Document on Best Available Techniques in RDNR'T za industriju
~ | the Smitheries and Foundries Industry, May 2005 kovanja i lijevanja
ESB Reference Document on Best Available Techniques on RDNRT za emisije iz
~ .| Emissions from Storage, July 2006 skladista
ENE Reference Document on Best Available Techniques for | RDNRT za energetsku
't Energy Efficiency, February 2009 uéinkovitost
- . | Reference Document on the General Principles of o
MON Monitoring, July 2003 RDNRT za monitoring
o | ':' Reference Document On The Application Of Best . .
ICS | Available Techniques To Industrial Cooling System, RDNRT za md‘ustrg ske
G sustave hladenja
December 2001

1.3.1. Primjena najboljih raspoloZivih tehnika (NRT)

U svrhu smanjenja emisija u zrak, vode i tlo, kontrole 1 prevencije onecidcenja okoli$a u radu
postrojenja primjenjivati slijede¢e NRT:

OPCE NRT ZA LIEVAONICE

Upravljanje tokom materijala

1.3.1.1. Tekuéine i ukapljene plinove skladititi u spremnicima uzimajuéi u obzir fizikalno-
kemijska svojstva tvari. Provoditi redovitu kontrolu odrzavanja i voditi dokumentirani sustav
skladistenja, provoditi inspekciju prema STL-u (RDNRT ESB, poglavija 5.1. i 5.2.).

1.3.1.2. Krutine skladistiti u zatvorenim skladi$tima i silosima (RDNRT ESB, poglavije 5.3.
NRT 5.3.2,).

1.3.1.3. Tekuée medije koji predstavljaju opasnost za okoli§ skladidtiti u spremnicima
opremljenim tankvanama (RDNRT ESB, poglavije 5.1.2.)

1.3.1.4. OdrZavanje postrojenja provoditi sukladno Programu odrZavanja OB-ODR.01/01 i
Programu preventivnog odrZavanja OB - ODR 01/06. (RDNRT ESB, poglavija 5.1.1 5.2.).
1.3.1.5. Primjenjivati odgovarajuée organizacijske mjere, edukacije i osposobljavanje
zaposlenika za sigurno rukovanje sukladno Godisnjem planu izobrazbe u sustavu upravijanja
okoliSem OB-UPR 06/2 - 2. (RDNRT ESB, poglavlje 5.2.)
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1.3.1.6. Koristiti odvojena skladidta za razli¢ite sirovine i materijale, a spriedavanje kvarova i
opasnosti osigurati skladistenjem u zatvorenom prostoru na vodonepropusnoj podlozi
(RDNRT SF, poglavije 5.1. NRT 4.1.214.1.3).

1.3.1.7. Koristiti metode za optimiranje iskoristivosti metala koje to¢no definiraju recepturu te
pratiti utro8ak sirovina (RDNRT SF, poglavije 5.1.)

1.3.1.8. Otopljeni metal transportirati v skladu s mjerama dobre prakse (RDNRT SF, poglavije
5.1, NRT4.7.4,).

1.3.1.9. Voditi i nadzirati sve faze procesa i upravljati tokom materijala sukladno normi ISO
9001 1 ISO 14001.

Dorada odljevaka

1.3.1.10. Za obradu izlaznih plinova od bruSenja i sadmarenja koristiti filtarske sustave
(RDNRT SF, poglavije 5.1, NRT 4.5.10.1. i 4.5.10.2.)

Smanjenje buke

1.3.1.11. Koristiti zatvorene sustave za pogone s visokom razinom buke (RDNRT SF,
poglavije 5.1., NRT'4.5.9.3).

Otpadne vode

1.3.1.12, Otpadne vode odvoditi zasebno s obzirom na sastav { optere¢enje (RDNRT SF,
poglavije 5.1.)

1.3.1.13. Prikupljati oborinske vode i prije ispustanja obraditi odvaja¢ima ulja i masti
(RDNRT SF, poglavije 5.1., NRT 4.6.4.)

1.3.1.14. U zavisnosti o sastavu 1 opterecenju pojedine vrste (tokovi) otpadnih voda obradivati
odgovarajuéim sustavima (RDONRT SF, poglavije 5.1., NR1 4,6.2,14.6.3,)

1.3.1.15.U svrhu smanjenja emisija &estica u zrak iz procesa taljenja u SF indukcijskoj pedi
primijeniti tehniku otpraSivanja putem suhih otpraSivaca (RDNRT SF, poglavlje 5.1., NRT
4.6.1.)

1.3.1.16. Vodu za potrebe rashladnog sustava SF indukcijske peéi koristiti u zatvorenom
sustavu hladenja (RDNRT SF, poglavije 5.1., NRT 4.6.1.; RDNRT ICS poglavije 4.2., 4.4,)

1.3.1.17.1. Otpadne vode (tehnologke, sanitarno - fekalne, oborinske i dr.) ispustati u sustav
javne odvodnje prema uvjetima i uz suglasnost nadleznog komunalnog drustva. (Uvjet iz
obvezujuéeg vodopravnog misljenja)
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1.3.1.17.2. Otpadne vode ispustati u javnu kanalizaciju nakon odgovarajuceg procis¢avanja
(taloZenje, separacija ulja 1 masti 1 dr.) kojim s¢ osigurava proéi§éavanje otpadnih voda do
propisanih parametara. (Uvjet iz obvezujucéeg vodopravnog misljenja)

1.3.1.17.3. S ovlatentm pravnim subjektom zakljuéiti ugovor o odrzavanju i &is¢enju
separatora i taloZnica. (Uvjet iz obvezujuceg vodopravnog misljenja)

1.3.1.17.4. Skladistenje Stetnih i opasnih tvari i manipulaciju s istima provoditi uz
odgovarajuce mjere zastite kojima ée se sprijecditi zagadivanje podzemnih i povr§inskih voda
(odgovarajuéi spremnici/kontejneri, tankvane, vodonepropusnost podloge, natkrivanje
prostora i dr.). (Uvjet iz obvezujuéeg vodopravnog misljenja)

1.3.1.17.5. Opasne 1 §tetne otpadne tvari predavati ovla$tenom sakupljacu na daljnje
postupanje. (Uvjet iz obvezujudeg vodopravnog misljenja) -

1.3.1.17.6. Izvrsiti kontrolu ispravnosti gradevina internog sustava odvodnje sukladno
Pravilniku o tehni¢kim zahtjevima za gradevine odvodnje otpadnih voda, kao i rokovima
obvezne kontrole ispravnosti gradevina odvodnje 1 proci§¢avanja otpadnih voda. (Uvjet iz
obvezujuceg vodopravnog mislienja)

1.3.1.17.7. Korisnik je duzan posjedovati Plan rada i odrZavanja vodnih gradevina za
odvodnju 1 prodidéavanje otpadnih voda. (Uvjet iz obvezujuéeg vodopravnog misljenja)

1.3.1.17.8. Tehni¢kom dokumentacijom potrebno je predvidjeti i druge odgovarajuée mjere
da ne dode do $teta ili nepovoljnih posljedica za vodnogospodarske interese. (Thjet iz
obvezujuceg vodopravnog misljenja)

Smanjenje fugitivnih emisija

1.3.1.18. Smanjiti fugitivne emisije koje proizlaze iz ne sadrZajnih izvora u procesnom lancu
izbjegavanjem zaliha na otvorenom ili nepokrivenom prostoru, pokrivanjem posuda kada se

ne koriste, &i¥éenjem prostorija nakon svake smjene i usisavanjem prostorija za kalupljenje i
lijevanje (RDNRT SF, poglavije 5.1. NRT 4.5.1.1.).

1.3.1.19. Smanyjiti emisije uslijed nepotpunog izvlacenja ispusnog plina iz izvora, tj. emisija iz
pedi tijekom otvaranja, optimiziranim hvatanjem i proéi§¢avanjem (RDNRT SF, poglavije
5.1,).

Upravljanje okoliSem

1.3.1.20. U svrhu sustavnog pristupa upravljanju svim aktivnostima i procesima koji mogu
utjecati na okoli§ primjenjivati integralni sustav upravljanja kvalitetom i okoliSem sukladno
normi ISO 9001 1 ISO 14001 (RDNRT SF, poglavije 5.1, NRT 4.1.2; MON poglavije 5.0).
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1.3.1.21, Primjenjivati sustav redovnih direktnih mjerenja svih emisija u okoli§ (RDNRT SF
poglavije 5.1., MON poglavije 5.1.). Mjerenja moZe provoditi samo ovlastena pravna osoba, a
o rezultatima mjerenja redovito izvjeStavati upravu Drustva.

1.3.1.22. Provoditi usvojenu politiku upravljanja okoliSem za postrojenje, provedbu i nadzor
procesa, odrZavanje i kontrolu efikasnosti procesa, nadzor emisija u zrak, ispustanje otpadnih

vy

tehnologija u skladu sa zahtjevima norme ISO 14001 (RDNRT SF, poglavije 5.1)

Zatvaranje postrojenja

1.3.1.23. Voditi poslovanje postrojenja na nacin da se mogu osigurati sredstva za uklanjanje
postrojenja. (RDNRT SF, poglavlje 5.1, NRT 4.11.)

1.3.1.24.U slucaju zatvaranja i razgradnje postrojenja (planiranog ili izvanrednog), poduzeti
sve potrebne mjere kako bi se izbjegao rizik od onecigcenja i lokacija postrojenja vratila u
zadovoljavajuée stanje u skladu sa usvojenim planom razgradnje postrojenja danim
,,Elaboratom popisa mjera nakon zatvaranja postrojenja“, (RDNRT SF, poglavije 5.1, NRT
4.11.)

1.3.1.25.Napraviti [zvjedtaj o stanju lokacije u skladu sa smjernicama ,,Procjena onecis¢enog
zemljidta™ danim od strane MZOIP-a kako bi se utvrdila minimalna zahtijevana kakvoca
okoli%a na lokaciji postrojenja a koju je potrebno postiéi prilikom obustave rada postrojenja.
U sludaju da ispitivanja koja ¢e biti provedena u svrhu izrade Izvjestaja o stanju lokacije
ukaZu na potrebu dodatne sanacije lokacije i njenog okruzja, operater mora organizirati izradu
detaljnog programa sanacije prema kojemu ¢e se u najkracem razumnom vremenu sanacija
lokacije i provesti. (RDNRT SF, poglavije 5.1, NRT 4.11.)

SPECIFICNE NRT ZA LJEVAONICE

Taljenje neobojanih metala u kupolnim peéima (u periodu do zamjene indukcijskom SF
pedi):

1.3.1.26. Koristiti naizmjenic¢no kretanje zraka kako bi se pobolj$ala toplinska ucinkovitost
pe¢i (RDNRT SF poglavije 5.2., NRT 4.2.1.5).

1.3.1.27. Koristiti zrak bogat kisikom, kontinuirano ili u intervalima s udjelom kisika od 22
do 25% (tj. obogacenje od 1-4%) (RDNRT SF poglavije 5.2., NRT 4.2.1.6)

1.3.1.28. Koristiti mjere dobre prakse taljenja prilikom rada peci
- rad pedi voditi kod optimalnih parametara §to je viSe mogude

- izbjegavati previsoke temperature
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- jednoliko SarZiranje odnosno raspodjela metala 1 koksa
- kontrola teZine punjenja, upuhivanja zraka i temperature metala
- minimalizirati gubitak zraka

- izbjegavati pojavu ,,premostavanja“ u peéi (kada hladna $arZa na vrhu peéi nije u
kontaktu sa rastaljenim metalom na dnu peéi)

- koristiti dobru praksu rada s oblogom pe¢i (minimalizirati uni$tavanje obloge)
(RDNRT SF poglavije 5.2., NRT 4.2.1.1)

1.3.1.29. Koristiti koks poznatih svojstava i kontrolirane kvalitete (RDNRT SF poglavije 5.2.,
NRT4.2.1.2) .

1.3.1.30. Primjenjivati 1 redovno odrzavati sustav za smanjenje emisija (vodenu zavjesu)
kupolnih peéi. (RDNRT SF poglavije 5.2., NRT 4.5.2.1.).

1.3.1.31. Sprijeciti i minimalizirati emisije dioksina i furana dodatnim doziranjem kisika u
struju zraka kupolne peéi ¢ime se osigurava potpuno izgaranje, konstantnim odrzavanjem
temperature izgaranja iznad 850°C, taljenjem sirovina odgovarajuce kvalitete (bez nedistocéa)
te koristenjem i redovnim odrZavanjem vodene zavjese. (RDNRT SF poglavlje 5.2, NRT
4.5.14)

1.3.1.32. Kako bi se smanjila koliéina troske koristiti samo sirovine 1 materijale provjerene
kvalitete 1 potvrdenc sukladnost sa propisanim tehni¢kim uvjetima za prijem te primjenjivati i
odrzavati sustav vodene zavjese. (RDNRT SF poglavlje 5.2., NRT' 4.9.3)

1.3.1.33. Omoguditi daljnje koristenje troske odgovaraju¢om pripremom (RONRT' S¥F
poglavilje 5.2., NRT 4.9.2)

1.3.1.34. Prikupljati i omoguéiti daljnju upotrebu koksne prasine (RDNRT SF poglavije 5.2.,
NRT 4.9.4.1)

Taljenje neobojanih metala u indukcijskoj SF peci:

1.3.1.35. Koristiti samo sirovine i materijale provjerene kvalitete i potvrdene sukladnost sa
propisanim tehnickim uvjetima za prijem (RDNRT SF poglavije 5.2.)

1.3.1.36. Primjenjivati mjere dobre proizvodne prakse prilikom SarZiranja i taljenja (RDNRT
SF poglavije 5.2, NRT 4.2.3.1)

1.3.1.37. Kontinuirano ispitivati moguénosti za iskoristavanje otpadne topline (RDNRT SF
poglavije 5.2., NRT 4.7.2.)

1.3.1.38. Primijeniti i odrzavati sustav za prikupljanje otpadnih plinova peéi (RDNRT SF
poglavije 5.2, NRT 4.5.4.1.)
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1.3.1.39. Primijeniti sustav subog ofpraSivanja u svrhu smanjenja emisija destica u zrak.
(RDNRT SF poglavije 5.2., NRT 4.5.4.2.)

1.3.1.40. Odrzavati emisiju pradine ispod 0,2 kg/t proizvedene taline. (RDNRT SF poglavije
5.2)

1.3.1.41. Rok za prelazak na tehnologiju taljenja indukeijskom SF peéi je 31.12.2015.
(RDNRT SI poglavije 5.2., Ugover o pristupanju Republike Hrvaiske Europskoj Uniji)

Kalupljenje vlaznim pijeskom

1.3.1.42, Koristiti atmosferski tip mijeSalice za pripremu pijeska - strojno kalupljenje
(RDNRT SF, poglavije 5.4., NRT 4.3.2.1).

1.3.1.43. Operacije kod kojih dolazi do znacajne emisije pradine (presipne pozicije,
transportni sustav, istresne reSetke, linije za kalupljenje i lijevanje, hladnjak i mijesalice
pijeska) ograditi, tj. zatvoriti u kudista te primjenjivati sustav za odsis zraka. Prije ispustanja u
atmosferu zrak onedi§éen &esticama prociscavati pomodu sustava za otpradivanje (RDNRT SF,
poglavije 5.4.,, NRT 4.5.8.1.).

1.3.1.44. Primjenjivati i odrZavati sustav za regeneraciju pijeska. Odrzavati stupanj
regeneracije pijeska od min, 90%.

Kalupljenje kemijski opla¥tenim pijeskom i izrada jezgri

1.3.1.45. Smanjenje potrodnje veziva i smole te gubitak pijeska osigurati primjenom mjera
kontrole procesa — automatizirani proces mijesanja. (RDNRT SF, poglavije 5.4., NRT 4.3.3.1.)

1.3.1.46, Za premazivanje jezgri i kalupa koristiti premaze na bazi vode. Premazi na bazi
alkohola mogu se koristiti za velike i kompleksne jezgre kao i kalupe. (RDNRT SF, poglavije
5.4, NRT 4.3.3.5.)

1.3.1.47. Smanjiti koliginu otpadnog pijeska primjenom regeneracije a za pijesak koji se ne
uspije regenerirati omoguéiti ponovno koristenje. (RDNRT SF, poglavije 5.4., NRT 4.8.13.)

1.3.1.48. Prostor u kojem se obavlja izrada, drZanje i rukovanje s jezgrama opremiti
ventilacijskim sustavom. (RDNRT SF, poglavije 5.4.) Rok za primjenu: 31.12.2015

Lijevanje, hladenje i istresanje

1.3.1.49. Primjenjivati i odrZavati sustave za odvodenje i pro¢iS¢avanje otpadnih plinova
linija za lijevanje, hladenje i istresanje kalupa. (RDNRT SF, poglavije 5.4., NRT 4.5.9.2. i
4.5.9.3)
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Lijevanje u stalne kalupe (kokile)

1.3.1.50. Kako bi se smanjila potrodnja emulzije i vode optimizirati viskozitet premaza.
(RDNRT SF, poglavije 5.5., NRT 4.3.5.1.)

1.3.1.51. Primjenjivati i odrZavati sustav za odvodenje 1 pro¢i§¢avanje otpadnih plinova linije
za centrifugalno lijevanje. (RDNRT SF, poglavije 5.5., NRT 4.5.8.7.)

1.3.1.52. Primjenom tankvane osigurati prikupljanje eventualnih propustanja iz hidraulidkih
sustava, (RDNRT SF, poglavije 5.5.)

1.4. Gospodarenje otpadom iz postrojenja

1.4.1. Sav nastali otpad odvojeno sakupljati ovisno o vrstama i privremeno skladistiti na za to
predvidenim mjestima. (Sukladno kriteriju 3. 1 10. iz Priloga IV Uredbe)

1.4.2. Sav nastali otpad predavati ovla$tenim pravnim osoba uz prateéu dokumentaciju.
(Sukladno kriteriju 3. i 10. iz Priloga IV Uredbe)

1.4.3. O nastanku i tijeku otpada voditi ogevidnike na propisanim obrascima. Svako
odvoZenje otpada obavljati uz prateéi list, a podatke iz istog na propisanim obrascima
dostavljati jednom godisnje nadleznom tijelu za zadtitu okoli¥a u Zupaniji 1 Agenciji za zagtitu
okolisa. (Sukladno kriteriju 3. i 10. iz Priloga IV Uredbe)

1.4.4. Otpadno Zeljezo 1 Celik koristiti kao sirovinu u procesu taljenja metala kako bi se
smanjilo optereéenje na okolis sukladno Dozvoli za gospodarenjem otpadom - skladistenje i
oporaba postupkom R4 (recikliranje/obnavljanje) otpadnog metala kljuénog broja otpada 17
04 05 (Sukladno kriteriju 3. iz Priloga IV Uredbe)

1.4.5. Planirati gospodarenje otpadom prema éetverogodi§njem Planu gospodarenja otpadom
koji se dostavljat nadleZnom uredu 1 Agenciji za zadtitu okolifa. (Sukladno kriteriju 3. i 10. iz
Priloga IV Uredbe)

1.5. Koristenje energije i energetska ucinkovitost

1.5.1. U redovnom radu postrojenja provoditi upravljanje energetskom uéinkovitodéu prema
zadanim ciljevima kvalitete 1 zaStite okolisa, sukladno normama ISO 9001 1 14001,
Implementirati elemente sustava upravljanja energetskom udinkovito§éu u postojeci
integrirani sustav upravljanja kvalitetom 1 okoliSem. (RDNRT ENE, poglavije 4.2.1. i 4.2.2.3.,
NRT1.i7) :

1.5.2. Kontinuirano provoditi aktivnosti u cilju smanjenja utjecaja na okoli§ na osnovu
poboljianja energetske udinkovitosti pojedinih procesa. (RDNRT ENE, poglavije 4.2.2., NRT

2)
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1.5.3. Provoditi redovito odrZavanje procesa i opreme te stalno nadzirati i mjeriti potrodnju
energenata (RDNRT ENE, poglavije 4.2. i 4.3.; RDNRT ICS, poglavije 4.2.1.i 4.2.2,)

1.5.4. Nakon rekonstrukeije talionice koristiti recirkulacijski sustav hladenja koji s aspekta
energetske uéinkovitosti daje najbolje rezultate (RDNRT SF, poglavije 4.6.1.; RDNRT ICS,
poglavije 4.2.2.).

1.5.5. Primjenjivati nisko-energetsku opremu koja omogucava malu potrodnju energije koja je
potrebna za funkcioniranje rashladnog sustava (RDNRT ICS, poglavije 4.3.).

1.6. Sprjefavanje akcidenta

1.6.1. Mjere za sprjelavanje akcidenta i rizika za okoli§ te svodenje opasnosti od nesreéa i
njihovih posljedica na minimum provoditi kao sastavni dio integriranog sustava upravljanja
kvalitetom, okoliSem 1 sigurno¥¢u u skladu sa normama ISQ 9001, 14001 1 18001,

1.6.2. Provoditi redovnu obuku u smislu odrZavanje adekvatne razine stru¢nosti osoblja po
pitanju sigurnosti postrojenja. Zapise o internim edukacijama i uvjerenja o osposobljenosti
pohranjivati u sklopu internog dokumentacijskog sustava. (RDNRT ESB, poglavije 5.1.1.3. i
512, NRT4.1.6.1.1)

1.6.3. Provoditi sve mjere za rad na siguran nacin i prevenciju nesreca u skladu sa usvojenim
dokumentima Procjena opasnosti i Procjena ugrozenosti stanovnistva, materijalnih i kulturnih
dobara te okoliSa od katastrofa i velikih nesre¢a. U sluaju incidenta primjenjivati Operativni
plan zastite 1 spasavanja. (RDNRT ESB, poglavije 5.1.1.3., 5.1.2. i 5.3.4., NRT 4.1.6.1.1.)

1.6.4. Provoditi procedure i tehni¢ke mjere vezane uz sigurno rukovanje opasnim tvarima
koje ukljuduju i preventivne mjere sprefavanja pojave pozara i eksplozija kako bi se ogranidili
rizici od rukovanja 1 skladistenja opasnih tvari u skladu s internim Pravilaikom o zastiti od
poZara . Zapise o provedenim mjerama pohranjivati u sklopu internog dokumentacijskog
sustava. (RDNRT ESB, poglavije 5.1.1,3.i5.1.2,, NRT 4.6.1,1.)

1.6.5. Provoditi redovnu kontrolu i odrzavanje opreme i uredaja prema Ex Priruéniku,
Pravilniku o pregledima i odrzavanju elektroenergetskih objekata i instalacija. Posude pod
tlakom redovito kontrolirati od strane ovladtene agencije. Zapise o kontroli i odrzavanju
pohranjivati u internoj bazi podataka. (RDNRT ESB, poglavije 5.1.1.1,, NRT 4.1.2.2.1 i
4.1.2.2.2) ‘

1.6.6. Osigurati adekvatnu koli¢inu i vrstu opreme za pocetno gafenje poZara prema poZarnoj
opterecenosti, te redovno kontrolirati ispravnost opreme. Rezultate kontrole dokumentirati i
pohranjivati u internoj bazi podataka. (RDNRT ESB, poglavije 5.1.1.3., NRT 4.1.6.2.3)

1.6.7. U sluéaju iznenadnih onedi$¢enja internog sustava odvodnje ili recipijenta postupati
sukladno Operativhom planu interventnih mjera u sludaju iznenadnih zagadenja voda.
(Sukladno kriteriju 10. i 11. iz Priloga IV Uredbe)
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1.6.8. Sve objekte za odvodnju otpadnih voda kao i uredaj za obradu otpadnih voda odrZavati
prema Pravilniku o radu i odrZavanju objekata za odvodnju i uredaja za obradu otpadnih
voda. (Sukladno kriteriju 10. i 11. iz Priloga IV Uredbe)

1.7.Sustav pracenja (monitoring)

EMISIJE U ZRAK

1.7.1. Na ispustima gdje dolazi do emisija otpadnih plinova i krutih Cestica potrebno je
utvrditi stalno mjerno mjesto koje se koristi za pradenje emisija. Mjerno mjesto mora
odgovarati zahtjevima norme HRN EN 15259 sukladno Pravilniku. Ukoliko mjerno mjesto,
za pracenje emisije onediSéujuéih tvari u zrak iz nepokretnog izvora nije moguée uskladiti sa
prethodno navedenim zahtjevima, jer nije tehni¢ki izvedivo, a mjerenjima se moze osigurati
da rezultati tog mjerenja nemaju veéu mjernu nesigurnost od mjerenja koja su izvedena na
mjernom mjestu koje je v skladu s normom HRN EN 15259, tada se takvo mjerno mjesto
odobrava. (Uvjet Sektora za atmosferu, more i tlo)

1.7.2. Ukoliko postrojenje ima godisnju potrodnju otapala manju od propisane Prilogom IL.
Uredbe o GVE, operater postrojenja nije duZan obavljati mjerenja prema glavi II. Uredbe o
GVE, niti izradivati bilancu organskih otapala veé samo voditi odevidnik o potrodnji otapala.
Ukoliko prelazi prag potronje otapala potrebno je izraditi godi$nju bilancu organskih otapala
do 31. sije€nja tekuce godine za proteklu kalendarsku godinu, dostaviti godisnje izvjesce
emisija hlapivih organskih spojeva na obrascu EHOS u Agenciju za zastitu okoli$a. Operater
postrojenja duZan je dokazati udovoljavanje zahtjeva koji se odnose na GVE u otpadnim
plinovima na ispustu i vrijednostima fugitivnih emisija. Ukoliko se radi o to¢kastom izvoru
potrebno je provoditi mjerenje na ispustu iza opreme za smanjivanje emisija najmanje jednom
godisnje. (Uvjet Sektora za atmosferu, more i tlo)

1.7.3. Provoditi mjere smanjenja/ograni¢avanja fugitivnih emisija tijekom provodenja
aktivnosti u kojima se koriste hlapivi organski spojevi (izrada jezgri - fugitivne emisije HOS-
a, modelarija, proces bojanja 1 sufenja kanalizacijskih cijevi) propisane Referentnim
dokumentom za Industriju kovanja i lijevanja (RDNRT SF). (Uvjet Sektora za atmosferu,
more i tlo)

1.7.4. Na ispustima kupolnih peéi (Z1 i Z2) gdje se provodi proces taljenja potrebno je
provoditi mjerenje emisija ukupne praskaste tvari, PCDD/PCDF, SO,, NMVOC, NOx i CO.
Udestalost mjerenja potrebno je odrediti u skladu sa Uredbom o GVE. (Uvjet Sektora za
atmosferu, more i tlo)

1.7.5. Na ispustima Z3 (ispust ventilacijskog sustava bubnjaste sadmarilice), Z4 (ispust
ventilacijskog sustava sadmarilice i stabilne brusilice), Z5 (ispust ventilacijskog sustava
sa¢marilice Gostol), Z6 (ispust ventilacijskog sustava saémarilice u postrojenju za lijevanje
cijevi), Z7 (ispust ventilacijskog sustava linije za odrezivanje i unutarnje bruSenje cijevi), Z8
(ispust ventilacijskog sustava za ¢i¥Cenje kokila), Z9 1 Z10 (ispusti ventilacijskog sustava
furanske pripreme pijeska I i II), Z11 (sintetska priprema pijeska) pratiti emisije ukupne
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praskaste tvari. Udestalost mjerenja potrebno je odrediti u skladu sa Uredbom o GVE. (Uvjet
Sektora za atmosferu, more i to)

1.7.6. Na ispustima linije za lijevanje cijevi (Z12) i kabine za susenje (Z13) pratiti emisije
HOS-a u skladu sa odredbama glave VI. Uredbe o GVE, ovisno o pragu potrofnje otapala
prema prilogu 2. Uredbe 0 GVE za aktivnost 3. b Procesi premazivanja. (Uvjet Sektora za
atmosferu, more i tlo)

1.7.7. Na ispustu plinskog termoéena - Z14 (mali vredaj za loZenje koji kao energent koristi
prirodni plin) pratiti dimmni broj, CO, NO. Ucestalost mjerenja je najmanje jedanput u dvije
godine, (Uvjet Sektora za atmosferu, more i tlo)

1.7.8. Nakon zamjene kupolnih peéi SF indukeijskom peéi za taljenje potrebno je provesti
prva mjerenja na ispustu (Z 1) onedidéujucih tvari karakieristi¢nih za taj proces i odrediti
udestalost mjerenja s obzirom na protok otpadnih plinova. (Tvjet Sektora za atmosferu, more i
tlo)

1.7.9. Ukinuti hladni postupak izrade jezgri nakon potro$nje veziva na zalihama, tj. do
modernizacije jezgraone. (Krajnji rok: 31.12.2015.)

1.7.10. Nakon modernizacije jezgraone i ugradnje ventilacijskog sustava potrebno je provesti
prva mjerenja na ispustima one¢i¥Cujucih tvari karakteristiénih za taj proces (ukupne
praskaste tvari, fenol i formaldehid) i odrediti udestalost mjerenja s obzirom na protok
otpadnih plinova.

1.7.11. Kao metode mjerenja parametara stanja otpadnih plinova i koncentracija tvari u
otpadnim plinovima potrebno je koristiti metode mjerenja prema zahtjevima normi
propisanim u Prilogu 1. Pravilnika, sljede¢im redom prednosti: referentna metoda, CEN
norme, ISO norme, nacionalne norme (npr. DIN, BS, EPA). (Uvjet Sektora za atmosferu,
more i tlo)

1.7.12. Rezultati povremenih mjerenja iskazuju se kao srednje vrijednosti u skladu s

odredbama Pravilnika o pradenju emisija onedidéujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora.
(Uvjet Sektora za atmosferu, more i tlo)

1.7.13. Mjerni instrument za povremeno mjerenje mora posjedovati potvrdu o umjeravanju.
Umjeravanje instrumenta se provodi najmanje jednom godisnje ako drugacije nije propisano.
(Uvjet Sektora za atmosferu, more i tlo)

1.7.14. IzvjeSée o obavljenom povremenom mjerenju operater je duzan dostaviti Agenciji za
zadtitu okolifa do 31. oZujka tekuée godine za proteklu godinu u pisanom i elektronskom
obliku. (Uvjet Sektora za atmosferu, more i tlo)
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EMISLIE U VODE,

1.7.15. Operater je obvezan dva puta godi¥nje putem ovlastenog laboratorija provoditi
ispitivanje trenutaénih uzoraka otpadnih voda uzetih iz kontrolnog okna prije ispusta u sustav
javne odvodnje grada Cakovea. Ispitivanje je potrebno provoditi sukladno odredbama
Pravilnika o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda. (Uvjet iz obvezujuceg
vodopravnog misljenja)

1.7.16. Ispitivanje otpadnih voda potrebno je obavljati na temperaturu, tefkohlapljive lipofilne
tvari, bakar, mangan, olovo i Zeljezo. (Uvjet iz obvezujuéeg vodopravnog misljenja)

1.7.17. Operater je duZan utvrditi koliinu otpadne vode (protok). (Uvjet iz obvezujuceg
vodopravnog misljienja)

1.7.18. Operater je na zahtjev vodopravnog inspektora tijekom vodopravnog nadzora duzan
obaviti kontrolno ispitivanje otpadnih voda na pokazatelje koje zatrazi vodopravni inspektor.
(Uvjet iz obvezujucdeg vodopravnog misljenja)

1.7.19. Izvjedce o rezultatima redovitih ispitivanja otpadnih voda 1 kontrolnog ispitivanja
otpadnih voda potrebno je dostaviti Hrvatskim vodama, Vodnogospodarski odjel za Muru i
gornju Dravu, VaraZzdin 1 vodopravnoj inspekeiji. (Uhjet iz obvezujudeg vodopravnog
misljenja)

PROGRAM PRACENJA BUKE U OKOLISU

Program praéenja buke nije posebno propisan i obveze pradenja razine buke kontroliraju se
kroz svakodnevni rad temeljem propisa koji reguliraju razinu buke u prostoru.
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2. GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJA

EMISLIE U ZRAIK

2.1. Graniéne vrijednosti emisija u zrak iz nepokretnih izvora su slijedeée (Uvjeti Sektora za
atmosfery, more i tlo):

za ¢i¥¢enje kokila

Ozn Mjesto emisije Onecéid¢ujuéa tvar Gramiéne vy e_dnosn
aka_ i Y emisija
Ukupna praskasta tvar 20 mg/Nm®
PCDD/PCDF <0,1 ngTEQ/Nm>
- SO2 400 mg/Nm’
- o | Ispust kupolnih peéi 1¥%* "
NMVOC 20 mg/Nm
Z1
S NOx 70 mngm3
Cco 1000 mg/Nm’
o Ukupna praskasta tvar 20 mg/Nm3
-+ | Ispust SF indukceijske pedi* ;
- PCDD/PCDF <0,1 ngTEQ/Nm
Ukupna praskasta tvar 20 mg/Nm’
PCDD/PCDF <0,1 ngTEQ/Nm”
B SO2 400 mg/Nm®
Z 2| Ispust kupolnih peéi 2%%* 3
SR NMVOC 20 mg/Nm
NOx 70 mg/Nm’
CcO 1000 mg/Nm’
Z 3 Ispust ventilacijskog sustava Ukupna braskasta tvar 20 mg/Nm’®
"~ | bubnjaste saémarilice pnap
| Ispust ventilacijskog sustava stolne . 3
.Z 4 satmarilice K3D i stabilne brusilice Ukupna praskasta tvar 20 mg/Nm
= | Ispust ventilacijskog sustava y 3
Z5 sasmarilice TST Gostol Ukupna praskasta tvar 20 mg/Nm
' | Ispust ventilacijskog sustava
Z 6_| saémarilice u postrojenju za Ukupna praskasta tvar 20 mg/Nm’
- | lijevanje cijevi
. - | Ispust ventilacijskog sustava linije _
Z7 |za odrezivanje i unutarnje brugenje | Ukupna praskasta tvar 20 mg/Nm?
| cljevi
Ispust ventilacijskog sustava linije Y 5
Z 8 Ulkupna praskasta tvar 20 mg/Nm
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Ozn

Grani¢ne vrijednosti

= | Mjesto emisije Onedi§éujuéa tvar A
aka _ emisija
Z9 Ispust ventilacijskog sustava Ukupna pra$kasta tvar 20 mg/N; m’
- | furanske priprema pijeska — ispust I pnap
Ispust ventilacijskog sustava
Z | furanske priprema pijeska — ispust y 3
10 | II (nakon rekonstrukcije jezgraone Ukupna praskasta tvar 20 mg/Nm
ispust vife nede biti aktivan)
Z - | Sintetska priprema pijeska - Ispust . 3
11 | mokrog filtra STZY-RW Ukupna praskasta tvar 20 mg/Nm
Z Ispust ventilacijskog sustava linije 3
12 | za premazivanje cijevi — bojenje** TOC 75 mg/Nm
Z - | Ispust ventilacijskog sustava linije
13 |% premazivanje cijevi — kabina za | TOC 50 mg/Nm?
sufenje**
Dimni broj 0
? 4 Ispust plinskog termogena*** CO 100 mg/Nm®
. NO2 200 mg/Nm’
e Dimni broj 0
IZS | Ispust kotlovnice***** CO 100 mg/Nm®
S NO2 200 mg/Nm’
Ukupna praskasta tvar 20 mg/Nm®
o Fenol 20 mg/Nm3 (pri masenom
216 | Jezgraona**** protoku od 100 g/h ili vise)
_ e
Formaldehid 20 mg/Nm" {pri masenom

protoku od 100 g/h ili vise)

* Nakon zamjene kupolnih peéi SF indukeijskom ispusti Z1 i Z2 ée prestati biti aktivni au
funkeciji ¢e biti jedan ispust

*#* Ako je prijeden prag potrosnje otapala od 5 t/god

**% Rok za postizanje propisanih graniénih vrijednosti emisija je 31. prosinca 2015. godine

*#*%* Nakon preseljenja jezgraone (01.01.2016.)

FxxxkkIspust vide nije aktivan
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EMISILE U VODE

2.2. Operateru se dozvoljava ispudtanje sanitarno-fekalnih otpadnih voda u koli¢ini do cca
20.000 m*/god i tehnologkih otpadnih voda u koliéini do cca 80.000 m’/god (izmedu 100 i
1000 m*/dan). (Uvjet iz obvezujudeg vodopravnog misljenja)

2.3, Granidne vrijednosti za ispustanje u sustav javne odvodnje su (Uvjet iz obvezujuceg

vodopravnog misljenja).

Emisija Granine vrijednosti emisija
Temperatura 40°C

Teskohlapljive lipofilne tvari 100 mg/1

Bakar 0,5 mg/l

Mangan 4 mg/l

Olovo 0,5 mgl

2.4. Privremene emisije iznad propisanih koli¢ina i grani¢nih vrijednosti nisu dopustene.
(Uvjet iz obvezujuceg vodopravnog misljenja)

EMISIJE BUKE

2.5. Mjerenja razine buke moZe obavljati samo pravna osoba ovladtena za obavljanje stru¢nih
poslova zastite od buke, a rezultati ne smiju prelaziti dopustene razine buke (u zoni mjefovite,
preteZito poslovne namjene sa stanovanjem 65 dB danju odnosno 50 dB noéu, a u zoni
gospodarske namjene 80 dB danju i nocu)

3. UVJETI IZVAN POSTROJENJA

Nisu utvrdeni posebni uvjeti izvan postrojenja. (misljenje Uprave za zastitu prirode ovog
Ministarstva)

4, PROGRAM POBOLJSANJA

4.1. Zamjena kupolnih peéi sa SF indukcijskom peéi za taljenje. Rok za zamjenu je
31.12.2015.

4.2. Izgradnja skladiSnog prostora za sirovine., Rok za izgradnju je 31.12.2015.

4.3. Modernizacija jezgraone i izgradnja ventilacijskog sistema sa sustavom za progi§éavanje
otpadnih plinova. Rok za izgradnju je 31.12.2015.

4.4. Prestanak koristenja tehnike izrade jezgri hladnim postupkom (do potro¥nje zaliha veziva
(300 kg), s krajnjim rokom 31.12.2015.)
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5. UVJETI ZASTITE NA RADU

Uvjeti zadtite na radu ne odreduju se u ovom postupku jer se odreduju u postupku prema
posebnim zahtjevima kojima se odreduje zatita na radu.

6. OBVEZE CUVANJA PODATAKA I ODRZAVANJA INFORMACIISKOG
SUSTAVA

6.1. lzvjeStaje o provedenim mjerenjima onedi§éujuéth tvari u zrak iz nepokretnih izvora
operater pohranjuje minimalno 5 godina i duZan je jednom godidnje (do 1. oZujka za
prethodnu godinu) dostaviti godi¥nji izvjedtaj o povremenim mjerenjima u Registar
onedi¥¢avanja okolifa tijelu Zupanije nadleznom za poslove zastite okolia ukljucujuéi i
dostavu izvje§éa o emisijama hlapivih organskih spojeva u Agenciju za zatitu okoliga.

6.2, lzvjedtaj o analizi otpadne vode operater pohranjuje minimalno 5 godina, a emisije
otpadnih voda prijavljivati u Registar onei§¢avanja okolia na propisanim obrascima te
dostavljati nadleznom tijelu do 1. oZujka tekuce godine za prethodnu kalendarsku godinu.

6.3, Podatke o koli¢ini ispultene otpadne vode dostavljati jednom mjeseéno Hrvatskim
vodama, VGO Varazdin u obliku propisanog oéevidnika.

6.4. Podatke o obavljenom ispitivanju otpadnih voda dostavljati Hrvatskim vodama, VGO
Varazdin u roku od mjesec dana od obavljenog uzorkovanja.

6.5. O¢evidnike o nastanku. i tijeku otpada koji se vode prema vrstama i koli¢inama (svako
odvoZenje otpada obavlja s¢ uz prateéi list) operater je duZan pohranjivati minimalno 5
godina. Podaci na propisanim obrascima dostavljaju se jednom godi¥nje (do 1. oZujka za

Wi

prethodnu godinu) u Registar onecid¢avanja okoli$a.

6.6. Plan gospodarenja otpadom dostavljati nadleznom uredu i Agenciji za zastitu okolia za
razdoblje od &etiri godine.

6.7. Dokumentacija kao 1 rezultati pradenja i postupanja po dokumentaciji mora biti dostupna
u sludaju postupanja i inspekcijskog nadzora.

6.8. Dokumenti navedeni u ovom rjeSenju pod to¢kama 1.3.1.1.,, 1.3.1.4, 1.3.1.5,, 1.3.1.9,,
1.3.1.17.3,,1.3.1,17.7., 1.3.1.20.,, 1.3.1.24,, 1.3.1.25,, 1.4.2,, 1.4.3,, 1.44., 1.4.5,, 1.6.1., 1.6.2.,
1.6.3,, 1.6.4,, 1.6.5., 1.6.6., 1.6.7., 1.6.8,, 1.7.2,, 1,7.14., 1.7.19 . moraju biti dostupni u sludaju
postupanja i inspekcijskog nadzora.

7. OBAVEZE 1ZVJESTAVANJA JAVNOSTI I NADLEZNIH TIJELA PREMA
ZAKONU

7.1. Evidentirati sve prituZbe od strane javnosti te evidentirati aktivnosti poduzete u svrhu
uklanjanja ili ublazavanja uo¢enih nedostataka.
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7.2. Sve obveze koje su propisane u fodci 6. Obveze Cuvanja podataka i odr¥avanja
informacijskog sustava, odnose se i na ovu tocku.

7.3. Ova dokumentacija mora biti dostupna u slué¢aju postupanja i inspekcijskog nadzora.

8. OBAVEZE PO EKONOMSKIM INSTRUMENTIMA ZASTITE OKOLISA

Operater postrojenja FERRO-PREIS d.o.0. duZan je placati sve zakonom i podzakonskim
aktima utvrdene obveze po relevantnim ekonomskim instrumentima zastite okoliga.

8.1 Vodne naknade

Naknada za koridtenje voda: Postrojenje ljevaonice sivog lijeva operatera FERRO-PREIS
d.o.0. iz Cakoveca pripada u kategoriju obveznika koji zahvadaju vodu radi koristenja za
tehnologke i sli¢ne potrebe. Ova naknada se sastoji od godi$nje naknade i plada se prema
rokovima iz rjeSenja Hrvatskih voda. Godisnja naknada za zahvaéanje voda radi koritenja za
tehnologke i sli¢ne potrebe obradunava se na koli¢inu zahvadene vode.

Naknada za za8titu voda - naknada zbog oneéi¥éenja voda: Operater FERRO-PREIS d.o.0. iz
Cakovca obveznik je pladanja naknade za ispustanje tehnoloskih, rashladnih i sanitarnih
otpadnih voda putem ispusta K u sustav javne odvodnje.

Osnovica za obratun naknade za zatitu voda je koli¢ina (prostorni metar) ispustene otpadne
vode. Naknada se obraCunava prema stvarnim podacima o osnovici i pokazateljima
onedicenja voda (konadni obradun), a moze se pladati i po procijenjenim podacima o
osnovici 1 pokazateljima oneéi§¢enja voda (privremeni obracun). Obradunsko razdoblje za
“obradun naknade je jedna kalendarska godina, a iznimno moZe biti krace. RjeSenje o obradunu
naknade za za$titu voda donose Hrvatske vode za prethodno obradunsko razdoblje, a uplate

po privremenom obracunu odreduju se, ovisno o iznosu, u vise obroka.

Obradun naknade za zastitu voda obradunava se prema definiranim izrazima. Iz ovih izraza
K1 je korekcijski koeficijent koji izrazava sastav otpadnih voda, a utvrduje se prema
definiranom izrazu na temelju ispitivanja sastava otpadnih voda obavljenih po ovlastenom
laboratoriju. K2 je korekceijski koeficijent kojim se umanjuje iznos naknade za za$titu voda na

oW L

podrudjima naselja u kojima je izgraden uredaj za proc¢idéavanje otpadnih voda i koji postize
zahtijevani u€inak u prodi§€avanju otpadnih voda, a rjefenje o njegovoj primjeni donose
Hrvatske vode u upravnom postupku najmanje jedanput godi¥nje. At je razlika aritmeti¢kih
sredina vrijednosti temperature otpadne vode na ispustu i vrijednosti temperature vode na

zahvatu tijekom jedne godine,

Naknada za uredenje voda: obveznik pladéanja ove naknade je vlasnik ili drugi zakoniti
posjednik nekretnine, Osnovica za obratun naknade za uredenje voda je Setvorni metar (m?)
predmetne nekretnine. Naknada za uredenje voda obradunava se rjeSenjem o obradunu
naknade za uredenje voda koje donose Hrvatske vode. Rje$enje o obradunu naknade mijenja
se po zahtjevu stranke ili po sluZbenoj duZnosti, ako se izmijeni obveznik, osnovica ili drugi
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obradunski element naknade. Naknada za uredenje voda plada se jedinici lokalne samouprave
na temelju podataka o nekretnini iz evidencije obveznika i osnovica za obra¢un komunalne
naknade, odnosno Odevidnika naknade za uredenje voda.

8.2 Naknade koje se pla¢aju Fondu za zastitu okolisa i energetsku uéinkovitost

Naknade koje su relevantne za ﬁredmetno postrojerje, a koriste se kao sredstva Fonda za
za§titu okolifa 1 energetsku uéinkovitost namijenjena poduzimanju, odnosno sufinanciranju
mjera zastite okolifa i poboljSanja energetske uc¢inkovitosti, obuhvacaju:

a) naknade onecis¢ivada okolisa

b) naknade korisnika okoli%a

¢) naknadu na opterec¢ivanje okolia otpadom

d) posebne naknade za okoli¥ na vozila na motorni pogon.

Pod naknadama oneciscivaca okolisa podrazumiievaju se:

al) naknade na emisije u okolis:
- ugljikovog dioksida (CO2),
- oksida sumpora izraZzenih kao sumporov dioksid (SO2),
- oksida dusika izraZenih kao dusikov dioksid (NO2),
a2) posebna godisnja naknada na emisije stakleni¢kih plinova.

Obveznici plaéanja naknade na emisiju u okoli§ su pravne i fizi¢ke osobe koje u okviru svoje
djelatnosti imaju u vlasnistvu ili koriste pojedinaéni izvor emisije, a to su tehnologki procesi,
industrijski pogoni, uredaji i objekti iz kojih se ispusta CO2 u zrak u koli¢ini veéoj od 30 tona
godidnje, NO2 u zrak u kolidini veéoj od 30 kg godidnje, te SO2 u zrak u koli¢ini vecoj od
100 kg godisnje. Osnova za obradun naknade je godisnja kolidina emisije u tonama, prema
podacima iz Registra onedidéavanja okoli¥a (ROQ). Naknada se placa na temelju tjeSenja
Fonda za zastitu okolifa i energetsku ucinkovitost, koja se donose najkasnije do 31. prosinca
tekuée godine. Obradun iznosa naknade utvrduje se na temelju podataka o godi¥njim
kolidinama emisije te iznosa jedini¢nih naknada 1 korektivnih poticajnih koeficijenata.
Naknada se placa za kalendarsku godinu u roku utvrdenom rjeSenjem Fonda.

Pod naknadom korisnika okoliSa podrazumijeva se naknada na gradevine ili gradevne cjeline
za koje je propisana obveza provodenja postupka procjene utjecaja na okoli¥. Obveznici
placanja naknade korisnika okolia su pravne i fizi¢ke osobe koje su vlasnici ili ovlastenici
prava na gradevinama ili gradevnim cjelinama. Naknada korisnika okoli$a izradunava se i
plaa ovisno o gradevini ili gradevnoj cjelini te prostornim, tehnitkim i tehnoloskim
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znaCajkama gradevine ili gradevne cjeline (povr¥ina, duZina, kapacitet i dr.) izrazenim u
odgovarajuéim mjernim jedinicama.

Naknadu na optereéivanje okolisa otpadom operater placa kao posjednik otpada koji snosi sve
troSkove preventivnih mjera i mjera zbrinjavanja otpada, troskove gospodarenja otpadom koji
nisu pokriveni prihodom ostvarenim od prerade otpada te je financijski odgovoran za
provedbu preventivnih i sanacijskih mjera zbog $tete za okolid koju je prouzrodio ili bi je
mogao prouzrociti otpad. Naknatlu za trofkove gospodarenje otpadom, operater ée izravno
rijeSiti putem pladanja po Ugovoru s ovlaStenim pravnim osobama za sakupljanje
komunalnog, neopasnog odnosno opasnog otpada.

Posebnu naknadu za okolis za vozila na motorni pogon pladaju pravne i fizicke osobe vlasnici
ili ovlastenici prava na vozilima na motorni pogon. Posebna naknada placa se pri registraciji
vozila, odnosno pri ovjeri tehnicke ispravnosti vozila. Posebna naknada odreduje se i placa
prema vrsti vozila, vrsti motora i pogonskoga goriva, radnom obujmu ili snazi motora i
starosti vozila, a izradunava se za pojedino vozilo prema definiranom izrazu.
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TEHNICKO TEHNOLOSKO RJESENJE LJEVAONICE
FERRO - PREIS d.o.0.
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Uvod

U skladu sa zahtjevima Zakona o zatiti okoliS8a (NN 110/07), a temeljem Uredbe o postupku
utvrdivanja objedinjenih uvieta za$tite okoliSa (NN 114/08), definirana je potreba utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zastite okolia za postojeéa postrojenja.

Tehni¢ko — tehnoloZko rjeSenje postrojenja se prema odredbama é&lanka 85. navedenog Zakona,
obvezno prifaze Zahtjevu za utvrdivanje objedinjenih uvieta zastite okolisa, koji se ocjenjuje pred
nadieznim Ministarstvom.

SadrZaj tehnitko-tehnolodkog rieSenja za postrojenje propisan je stavkom 1 &lanka 7. Uredbe o
postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolida (NN br. 114/08) i obuhvaéa sljedede dijelove:
opée tehnitke, proizvodne i radne karakteristike postrojenja; plan s prikazom lokacije zahvata s
obuhvatom cijelog postrojenja (situacija); opis postrojenja; blok dijagram postrojenja prema posebnim
tehnologkim dijelovima; procesni dijagrami toka; procesna dokumentacija postrojenja; ostala
dokumentacija. '

Ovlastenik — izradivad ovog tehni¢ko-tehnolodkog riedenja je DLS d.o.0. iz Rijeke, koji posjeduje
vazece rjesSenje Ministarstva zastite okoliSa i prirode (Klasa: UP/l 351-02/11-08/149, Ur.broj: 531-14-1-
1-06-11 -2 od 24. studenoga 2011).

1. Opis postrojenja

Tvrtka FERRO-PREIS d.0.0. osnovana je podetkom 1991. godine u Cakoveu, kao nastavak gotovo
50-godinje tradicije lijevanja nekadadnje ,Ljevaonica Cakovec”. Od tada do danas tvrtka nastavija
dugu tradiciju razvoja i proizvodnje sivog lijeva — poput kuéista elektromotora, pumpi i drugih
industrijskih komponenti.1991.godine, FERRO-PREIS d.0.0. Cakovec postaje dio PREIS GRUPE &ije
sjediste je u Pernitzu, Austrija. Kao svoj vlastiti proizvod Ferro - Preis Cakovec razvija, proizvodi i
_distribuira certificiran SML sustav odvodnih cijevi, fazonskih nastavaka, spojnica i drugih proizveda
odvodnje pod markom FP PREIS® SML, Tvrika takoder proizvodi raznolike odljeve od sivog lijeva
prema specifikacijama kupaca, kao 3to su kudidta elektromotora, dijelovi pumpi, leZajevi kucista,
odljevi zup&anika, stranice park klupa, komponente za razlidite industrije te kanalizacijske program
(kompleti poklopaca, reetki).

S godisnjom proizvodnjom od cca 10.000 tona i vide od 180 zaposlenika Ferro - Preis je jedna od
vodedih ljevaonica i proizvodada sivog lijleva u jugoistoénoj Europi. Tvrika klijentima osigurava
potpuna proizvodna rieSenja, savjetodavne usluge i vlastiti dizajn.

Vide od 90% proizvoda plasira se na izvoznim trzidtima, uglavnom kupcima iz EU {Austrija, Njemadka,
Finska, Irska, Italija, Francuska, Svedska, Poljska, Spanjolska...).

Lievaonica Ferro — Preis u Cakoveu podijeljena je u dvije glavne tehnologke cjeline - postrojenje za
proizvodnju odljevaka kalupiranjem u jednokraine kalupe | postrojenje za prolzvodnju cijevi
centrifugalnim lijevom.
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GLAVNI PROIZVODNI OBJEKTI

1. Hala 1

U hali 1 se nalaze slijedede tehnoloske jedinice:

- topionica sa dvije kupolne pedi,

- prostor za pripremu 5arze za taljenje,

- skladi$te povratnog materijala, ;

- linija sintetske pripreme pijeska,

- peluautomatska linija za kalupiranje ,Foromat 40“ |

- poluautomatska linija za kalupiranje ,Foromat 40° 1l

- automatska linija za kalupiranje i lijevanje ,DISA" (Disamatic 2013 MK5B),
- postrojenje furanske pripreme pijeska sa suhim filtrom
- ,Rundel” linija za kalupovanje sa mjeSadem pijeska

- prostor za ruéno kalupovanje sa mje$acem pijeska

- prostor za istresanje odljevaka iz furanskoeg pijeska,

- modelarija

- prostor pripteme rada sa uredima(proizvodnja, tehnologija | razvoj, kontrola kvalitete, odrZzavanje,
planiranje, prostor za Direktora proizvodnje, Voditelja obrade i Voditelja Kdntrole)

- laboratorij

2. Hala 2

U hali 2 je smjestena &istionica odljevaka. U produZetku hale 2 nalazi se i skladidte odljevaka,
jezgraonica, deponija starog pijeska, spremnik kisika.

3. Hala 3

U hali 3 je smjesteno novo postrojenje za proizvodnju cijevi. Postrojenje za lijevanje kanalizacijskih
cijevi &ine:

automatizirana linija za lijevanje tehnologijom centrifugalnog lijeva,

ped za odrZzavanje temperature taline - Presspour, d

vije stanice za odrezivanje cijevi, dvije stanice za unutradnje brudenje cijevi,
uredaj za kontrolu cijevi pritiskom,

uredaj za vanjsko saémarenje cijevi,

linija za povrSinsku zadtitu (bojenje) cijevi (unutarnje i vanjska).

38 /60




POMOCNI OBJEKTI

Skladiste modela

Skladite sirovina |

Skladiste sirovina Il

Skladiste odljevaka

Boksovi za sirovine-skladiste povrat_r]og mat.
Radionica cdrzavanja —
Kotlovnica

Kompresorska stanica

Lomara

Upravna zgrada

Skladiste rezervnih dijelova
Trafostanice

Vodeni filtar sintetske pripreme pijeska
Skladiste jezgri | odljevaka

Prostor za ru¢no istresanje pijeska
Agregat

Skladiste skartnih odljevaka

Silosi kvarcnog pijeska | regeneriranog
pijeska

Silosi kvarcnog pijeska, bentonita i
mineralnog crnila

Prostor za odlaganje kalupnica za
kalupiranje

Sustav za rekuperaciju otapala

Skladiste boja i razrjedivada

Skladiste ulja i otpadnog ulja

Skladiste otpadnih boja, metalne ambalaze
Skladidte troske

Prostor za odlaganje otpada (kontejneri i
jumbo vrede

Kontejner za otpadnu pradinu iz kupolne pedi
Skladigte otpadnog vatrostalnog materijala
Taloznica

Parkiralite

Skladiste tehni¢kih plinova

Skladiste sirovina Il

39 /60




1.1. Plan s prikazom lokacije zahvata s obuhvatom cijelog postrojenja (situacija)
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Rutno kalupovanje
Foromat 40 linija Il
Foromat 40 linija [
Disamatik linija

SintetiCka priprema pijeska
Kupolna pet - topionica
Runde! finija

Furanska priprema pijeska
Sarziranje

Jezgrarnica

Cistionica

Skladidte modela
Modelarija

Spremnik kisika

Skladidte sirovina |l
Skladidte sirovina |
Skladite odljevaka
Boksavi za sirovine - skladiZte povratnog mat.
Radionica odrzavanja
Kotlovnica

Proizvodnja cijevi
Deponija starog pijeska
Kompresorska stanica
Lomara

Upravna zgrada

Labaratorij

Skladiste rezervnih dijelova

Trafostanica

Vodeni filtar

Priprema rada

Skladi$te jezgri i odljevaka

Ruéno istresanje pijeska

Agregat

Skladiste Skartnih odljevaka

Silosi kvarcnog pijeska i regeneriranog pijeska
Silosi kvarcnog pijeska, bentonita i mineralneg crnila
Prostor za odlaganje kalupnica za kalupiranje
Rekuperacija otapala

Skladiste boja i razriedivata

Skladiste ulja i otpadnog ulja

Skladiste otpadnih boja, metalne ambalaze
Skladiste troske

Prostor za odlaganje otpada u kontejnerima i jumbo vreGama
Kontejner za otpadnu pradinu iz kupolne pedéi
Skladiste otpadnog vatrostalnog materijala
TaloZnica

Parkiraliste

Skladigte tehnickih plinova
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HaLA 2

1, Istresanje pijeska

2. Deponij starog pijeska

3. Jezgrarnica

4, Cistionica

5. Ofpra8ivadi

6. Sadmarilica

7. Necsadmareni odljevel

8, Osadémareni odljevei

2. Saémarilica

10. Prostor za varenje

11. Popravak velikih odljevaka
12, Kontrola velikih odljevaka
13. Kontrola SML-a

14. Skladigte cdljevaka
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Hala 3
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1. Lijevanje te hladenje, iddenje | priprema keklla

2, Hladenje cljevi

. 3. Odrezivanje i unutarnje brudenje

4. Satmarenje

T - e e
e S A A

i 5. Bojenje cijevi

B. SuSenje cijevi
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1.2. Opée tehnicke, proizvodne i radne karakteristike postrojenja

1.2.1. Postrojenje za lijevanje u jednokratne kalupe

GLAVNU OPREMU POSTROJENJA CINE:

¢ Dvije talionicke kupolne pedci sa fransportnim liftom za SarZiranje

¢ Dvije linije za pripremu ﬁijeska {Furanska i Sintetska) sa integriranim sustavima za
regeneraciju pijeska,

¢ Dvije linije za kalupiranje iz furanskog pijeska {Rundel linija i ruéno kalupovanje,

« Tri linije za kalupiranje iz sintetskog pijeska (poluautomatske linije za strojno kalupiranje
Foromat F 40 | i ll, automatska linija za kalupiranje Disamatic 2013MKS5B i lijevanje Puromat
occ20).

s B strojeva za izradu jezgri toplim postupkom {Croning postupak},

e« Oprema za zavrénu obradu {3 saémarilice — visec¢a, bubnjasta i stolna te oprema za zavrinu
obradu odljevaka {ruéno, strojno) — stabilne brusilice, glodalice, busilice),

¢ Lomara,

e Kompresorsko postrojenje,

¢ Stanica za tekudi Kisik,

*  Elekiroagregat,

s Dizalice (mosne, konzolne i pneumatske),
o Viligari

» Ventilacijski sustav sa opremom za ofprasivanje.

|ZRADA JEZGRI

U prostoru jezgracne proizvode se jezgre za potrebe lijevanja. U postrojenju FERRO-PREIS d.o.0
primjenjuju se dva osnovna postupka izrade jezgri — topli (Croning postupak) | hladni postupak (hladni
postupak ¢e potrosnjom zalihe veziva biti ukinut, najkasnije do rekonstrukcije jezgracne).

Topli postupak

Oblik jezgre nastaje upucavanjem odredene koli¢ine obloZenog pijeska (svako je zrno obavijeno
smolom) u zagrijani metalni alat — jezgrenik. Uslijed temperature spajanjem zrna se stvori &vrsta kora |
oblik. U jezgraoni je instalirano 6 uredaja za izradu jezgri tvrtke SHALCO i to 5 uredaja tip U -180 i
jedan uredaj tip U - 210. Na automatskim jezgrarskim ma3inama se u metalne kokile usipava obloZeni
pijesak i pece na temperaturl 250 - 300° C. Kao energent se koristi prirodni plin.
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Hiadni postiuipak

Jezgra se izraduje punjenjem, sabijanjem odnosno upucavanjem prethodno pripremljene mjesavine
sastavljene od kvarcnog pijeska i veziva anorganskog ili organskog porijekla u alate - jezgrenike. Za
njeno odvricivanje koristi se CO; plin.

Prilikom pripreme jezgrene mjesavine sa anorganskim vezivom koristi se sigel ili vodeno staklo a koji
se u mjedavinu dodaju u koligini od 4-7% u odnosu na koli¢inu suhog kvarcnog pijeska. Vezivo se u
mijedatlicu sa pijeskom dodaje postepeno a sam postupak mije3anja traje cca 3-4 minute. Prilikom
pripreme jezgrene mjeSavine sa organskim vezivom u kvarcni pijesak se dodaje 2,5% fenol-resolne
smole. Takva smjesa se zatim mije3a 3 min.

Hladni postupak izrade jezgri obavlja se rucno. Radnik pripremljenom mje$avinom puni Supljiinu alata,
po potrebi ulaZe ukrutnike, Stipere i 3ipke za ventilaciju te se po potpunom popunjenju Supljiine
pristupa propuhivanju sa CO, dok jezgra ne oCvrsne po cijelom presjeku, Kod hladnog postupka se
jezgre zavr§no premazuju grafitno cirkonskim premazom u otopini izopropanola a §to se obavlja
umakanjem u premaz. Nakon premazivanja jezgri pristupa se odlaganju i paljenju istih.

KALUPIRANJE

U ljevacnici FERRO-PREIS d.0.0. kalupi se izraduju od sintetskog ili furanskog pijeska. Obje linije su
smjedtene unutar glavne proizvodne hale.

Kalupiranje u furansku mjesavinu
Postupak pocinje pripremom furanske pjed¢ane mjeSavine koja se odvija na dvije linije — putem 2
mjesada.

Prilikom pripreme furanskog pijeska, u kvarcni pijesak {novi i regenerirani) se dodaje smola {vezivo) u
koligini od 1 — 1,4%. Kako bi se pospjesila brzina oévricivanja smole odnosno kalupa u oba slucaja
se u kalupnu mjeSavinu dodaje i aditiv (mjeSavina sulfonske i sumporne kiseline) i to u koli¢ini od 20 —
40% u ednosu na vezivo.

lzrada kalupa na rundel liniii | ruénom kalupovaniu

Model ploga se postavlja na vibracioni stol ili na ravnu podlogu zajedno sa kalupnikom, puni se
mijeSavinom, obavlja se vibriranje te dopunjavanje kalupa. Puni se mje3avinom iz mje§aéa ECO-mix ili
Fordath. Nakon obavljenih navedenih aktivnosti, kalup s modelnom plo¢om se kranom premjesta i
odlaZze na cca 30 minuta fijekom kojih dolazi do oévriéivanja kalupa. Nakon toga se kalup okrece i
vadi model (takoder pomoéu dizalice). Slijedi popravak kalupa, premazivanje premazom, spaljivanje
premaza, ulaganje jezgri, sklapanje gornjaka | donjaka, postavijanje uljevnih &aa i filtra, optereéenje
kalupa utezima ili stezanje Z kljuGevima.

[zrada kalupa od sintetskoq pijeska

Linija za pripremu pijeska (koja ujedno obavlja i raspodjelu pijeska na linije za kalupiranje) je u
potpunosti automatizirana. Postrojenje za pripremu pijeska za kalupiranje sastoji se od mije3alice
(DISA Georg Fischer model SAM-8), transportnih traka, elevatora, poligonalnog sita, magnetnih
odvajaa, istresnih reSetki i hladnjaka pijeska povezanih u tehnolo3ku cjelinu. Kapacitet pripreme
pijeska je 50 t/h. Upravljanje pripremom pijeska je podijeljeno u est nezavisnih cjelina, a to su:
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- povrat pijeska s linija foromata (F 40)

- povrat pijeska s linije DISAMATIC Mk 5B

- linija hladenja pijeska

- linfja mijeSanja pijeska

- linija transporta pifeska do bunkera na DISA liniji

- linija transporta pijeska do bunkera--foromata F 40,

Po zadanoj recepturi, na vagama se priprema $ar#a za mijeSanje kalupne mjeSavine. Sarza od 1250
kg se sastoji od npr. starog pijeska, 1-3% novog pijeska, 0.6-1% bentonita te 0.25% mineralnog crnila.
Materijal se nakon vaganja ispudta u turbinsku mijedalicu i intenzivho mijeSa cca 90 sekundi.
Istovremenc se preko kontrolera dodaje voda kako bi se dobila mjedavina potrebne kvalitete. U
kalupnoj mjesavini ovisno o modelu koji se koristi ima cca od 3,6 do 4% vode. Nadelno se u kalupnu
mjedavinu dodaju aditivi i novi pijesak koji izgore (usitni se ispod zadane granulacije) u doticaju sa
talinom u kalupu tako da se osigurava jednoliéna kvaliteta kalupnog pijeska. Nakon zavrienog
mijeanja mjeSalica se prazni i pijesak se transportira do ciljnog bunkera na liniji kalupovanja. Tijekom
transporta do bunkera pijesak se dodatno razrahljuje prolaskom kroz aeratore pijeska.

Sama izrada kalupa — kalupiranje obavlja se na 3 linije:
» automatska linija za kalupiranje Bisamatic 2013 MK5-B sa ulagaéem jezgri

¥ linije za strojno kalupiranje Foromat F 40 1i Il

Regeneraci{a pifeska

Obje linije za pripremu i kalupiranje (sintetska i furanska) opremljene su sustavima za regeneraciju
pijeska. Postupak regeneracije pijeska je za obje linije slitan. Nakon zavr$enog kalupiranja, lijevanja i
hladenja, pijesak se odvaja od odljevka na istresnim resetkama. Vrué pijesak se transportira trakama i
elevatorom do bunkera vruéeg pijeska {za razliku od sintetske regeneracije pijeska, na furanskoj liniji
transport se obavlja pneumatskim sustavom). Tim putem se preko magnetnog odvajaéa izdvajaju
zaostali komadi Zeljeza iz pijeska i prolaskom kroz poligonalno sito komadiéi jezgri iz pijeska. Kad se
napuni bunker vruéeg pijeska, starta se linija hladenja pijeska, tim putem pijesak se hladi prolaskom
kroz hladnjak pijeska i dalje transportira do bunkera starog pijeska. Na liniji hladenja pijeska, pijesak
prolazi jos jednom ispod magnetnog odvajata gdje se odvajaju zaostale sithe kuglice Zeljeza.
Ohtadeni pijesak &eka u bunkerima starog pijeska ponovno mijeSanje gdje je krug mijeSanja,
kalupiranja, lijevanja, odvajanja pijeska od odljevka i hladenja pijeska zatvoren.

Da bi se osigurala odgovarajuc¢a kvaliteta pijeska, pijesak se na presipnim mjestima tracnih
transportera Intenzivno odsisava. Takoder se odsisavaju istresne reSetke | linjja lijevanja te hladnjak
pijeska i mijeSalica. Na taj nadin uklanjaju se sitne frakcije iz starog regeneriranog pijeska te se
osigurava odgovarajuca propusnost pljeska.

Odsisani zrak sa linjje sintetske pripreme pijeska i iz prostora odvodi se u okoli§ preko ispusta mokrog
filtra STZV-RW koji je opremljen vodenim zavjesama i ciklonima. Pneumatski transporteri iz vanjskih
silosa aditiva i novog plieska su takoder spojeni na centralni sustav odsisa navedenog filtera. Prostor
Furanske pripreme pijeska se otprasuje pomodu suhih otpragivada.
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SHEMATSKI PRIKAZ LINIWE FURANSKE PRIPREME PIJESKA SA REGENERACIJOM
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SHEMATSKI PRIKAZ LINLJE SINTETSKE PRIPREME PIJESKA SA REGENERACIJOM
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TALJENJE

Talina za lijevanje dobiva se taljenjem u dvjema kupolnim pecima (svaka toplinske snage 3MW) koje
kao snergent sagorijevaju koks. Pedi su u radu naizmjence (svaki dan je u radu druga peé). Talina se
proizvodi u kvaliteti sivog lijeva sukladno DIN EN 1561. Dnevno se peé 8arZira prema planu
proizvodnje koji ovisi o trenutno aktuatnim narudzbama. SarZiraju se naizmjeniéno jedan sloj metalnog
zasipa i jedan sloj nemetalnog zasipa nakon formiranja edgovarajuée koksne podloge.

Sarza:

1) metalni uloZak: cca 40-50 kg sivo sirovo Zeljezo; cca 40-60 kg otpadni ¢elik; cca 100 kg povrat
(uljevni sistemi, 3kartni odljevci); cca 100 kg otpadno Zeljezo

2) nemetalni uloZak: cca 13 kg kamena vapnenca CaCOg, cca 1-1.5 kg kalcijevog karbida, cca 45 kg
koks (energent).

U praznu peé se prvo Sarzira podlozni koks koji se plinskim plamenikom zagrijava do usijanja | pali.
Nakon toga se pec¢ 3arZira naizmjeniéno, u slojevima po recepturi, sloj metalnog zasipa, sloj
nemetalnog zasipa... Nakon toga, pe¢ se polinje propuhivati zrakom. U donjem dijelu peéi iznad
sapnica se formira tali$te s temperaturom cca 1800°C i podinje tedi rastaljeno Zeljezo koje se skuplja u
sabirnici ispod sapnica i obogacuje ugljikom od podloZnog koksa. Prema potrebi se rastaljeno Zeljezo
periodicki ispusta u ljevatke lonce i vozi na lijevanje (nakon cijeplienja). Temperatura ispudtenog
Zelieza se krece u prosjeku oko 1450°C. S vremenom se iznad zeljeza nakuplja §ljaka koju je takoder
potrebno ispustiti van i kada je se skupi toliko da ometa proces taljenja, ista se ispusti van na otvor
predviden za ispustanje Sljake. Nakon &fo je %ljaka ispudtena, postupak taljenja se nastavlja i taj
proces se ponavlja tijekom radnog dana. Na kraju radnog dana i nakon ispu&tanja sve taline iz
kupolne pedi, otvaraju se vrata poda kupolne peéi te se ona do kraja isprazni i ohladi. Naredni dan se
popravija obloga pedi kako bi se pripremila za slijedeéi ciklus taljenja. Talina se rasporeduje na 5 linija
starog postrojenja te otprema i na Sestu linjju za lijevanje cijevi (novo postrojenje).

LIJEVANJE

Lijevanje se obavlja na ukupno 5 linija. Na veé¢ spomenutoj Disamatic liniji proces izrade kalupa i
lijevanja je potpuno automatiziran, Kalupi se lijevaju pomoéu pedi za lijevanje (Puromat OCC 20} koja
osigurava konstantnu temperaturu lijevanja i kvalitetniji proces ulijevanja u kalupe. Radnik sa sigurnog
mjesta upravlja lijevanjem (komandnim sustavom) te nema opasnosti od prskanja taline kod lijevanja.
Qdliveni kalupi se transportiraju dalje linijom hladenja do istresne reSetke gdje se obavlja odvajanje
pijeska od odljevaka i uljevnih sistema. Na linjama Foromat | i ll,rundel i ruéno kalupovanje se
lijevanje obavlja ruéno uz pomoé dizalice.

ZAVRSNA OBRADA

U pogonu zavrine obrade obavlja se satmarenje odljevaka velikih gabarita te ruéno &ilcenje i
brudenje adljevaka rugnim pneumatskim brusilicama te bruenje na stabilnim brusilicama. U postupku
saémarenja koriste se tri saémarilice:

» GOSTOL K3-D
» GOSTOL VK — 1300x1600
» GOSTOL G - 450

Sve tri saémarilice smjedtene su unutar zatvorenih kabina koje imaju izvedenu lokalnu ventilaciju
opremljenu sustavima za smanjenje emisije destica u zrak (patronski filtri}.
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1.2.2. Postrojenje za lijevanje cifevi centrifuqalnim liievom

GLAYNU OPREMU POSTROJENJA GINE:;

1. MreZno-frekventna kanalna peé za lijevanje i odrzavanje temperature taline sa tri rezima grijanja.
Pe¢ je opremljena éepnim mehanizmom za lijevanje u lonac. Ukupni kapacitet peéi je 28 tona, a radni
20t

2. lonac za lijevanje

3. Automatizirana linja za lijevanje koja se sastoji se od tri uredaja za rotaciju: na dva (lijevom |
desnom} se radi priprema, &i&éenje i izvlatanje cijevi iz kokile, a na srednjem se radi centrifugalno
lijevanje u pripremljenu kokilu. Kokile se premazuju emulzijom u svrhu odvajanja odlivene cijevi od
kokile i usporenijeg hladenja cijele cijevi. Emulzija je na bazi aluminijevog oksida.

4. Stanica za odrezivanje cijevi koje se sastoje od dvije rezalice za odrezivanje cijevi.

5. Stanica za unutarnje brudenje cijevi koje se sastoje od dvije brusilice. Pogonjena brusna ploéa se
kreée okomito na cijev i vrada natrag u pogetni poloZaj. Brusna plota nalazi se na pogonjenoj brusnoj
glavi.

6. Uredaj za testiranje na pritisak.

7. Uredaj za saémarenje koji se sastoji od protoéne saémarilice koja skida ostatke premaza s povrsine
cijevi.

8. Postrojenje za premazivanje i susenje cijevi proizvodagda "Stiv" Gornja Gradenica, tip TPG 160,
tvorni¢ki broj 175. Postrojenje se sastofi od kabine za premazivanje, kabine za su3enje i plinskog
termogena za zagrijavanje kabine za suenje. Linija je potpuno autematizirana.

9. Printer za oznad&avanije cijevi.

LIJEVANJE KANALIZACIJSKIH CIEVI

U postrojenju za lijevanje cijevi primjenjuje se tehnologija lijevanja centrifugalnim lijevom iz sivog lijeva
nazivnih veli¢ina DN100, DN 125 t DN150 prema svim zahtjevanim normama.

Na liniji za Gi8c¢enje | premazivanje, kokila se Cisti od ostataka premaza iz prethodnog ciklusa lijevanja.
Nakon toga kokila se premazuje te prebacuje na kolica za centrifugalno lijevanje. Na kolicima za
centrifugalno lijevanje, kokila se rotira visokim brzinom te se iz lonca ulijeva potrebna koligina taline u
kokilu. Centrifugalna sila rasporeduje talinu na stjenke kokile. Talina se hladi i formira cijev. Qdlivena
kokila s cijevi odlazi na stanicu za izvladenje gdje se izvladi cijev iz kokile. Nakon toga se kokila hladi
vodom na radnu temperaturu, &istl se zaostali premaz (€etkanjem i ispuhivanjem) i ponovo priprema
za novo lijevanje. Vruée odlivene cijevi odlaze u prostor za polagano hladenje gdje se hiade na sobnu
temperaturu.

Prilikom ¢iéenja kokila je spojena na lokalni ventilacijski sustav putem odsisne kosare (nape). Ispust
ventilacijskog sustava opremljen je visokouginkovitim patronskim filtrom sa pneumatskim otresanjem.
U otpadnom zraku nalaze se Cestice pradine sivog lijeva i ¢estice pradine sredstava za premazivanje
kokila {premazi na bazi aluminijevog oksida).
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ZAVRENA OBRADA

Zavrina obrada cijevi sastoji se od odrezivanja cijevi, unutradnjeg brugenja, ttadne probe i saémarenja
te bojenja.

Nakon hladenja odrezuju se krajevi cijevi na zadanu duljinu. Cdrezane cijevi idu na unutrasnje
brugenje i nakon toga se provodi tlaéna praba kako bi se utvrdila eventualna poroznost. Nakon tlaéne
probe cijevi se otpremaju na saémarenje U protoénu sadmarilicu gdje se skida zaostali premaz s
vanjske povriine cijevi.

Nakon satmarenja cijev se otprema na bojanje unutarnje i vanjske povrsine. SvjeZze obojane cijevi
prolaze kroz komoru za sudenje. Nakon prolaska cijevi kroz komoru za su3enje na cijev se otiskuje
identifikacijska oznaka te se u meduvremenu prekontrolirane cijevi pakiraju na paletu | spremne su za
isporuku kupcu.

POVRSINSKA ZASTITA (BOJENJE CIEVI)

U sklopu pagona za proizvodnju centrifugalne lijevanih kanalizacijskih cijevi instalirano je postrojenje
za premazivanje i suSenje cijevi u okviru povriinske zastite vanjske [ unutarnje povrsine cijevi.

Komora za su$enje radi na principu mijeSanja svjeZeg vanjskog zraka i unutarnjeg zagrijanog zraka te
se na taj nadin povecava stupan] korisnosti postrojenja. Toplina za zagrijavanje zraka dobiva se
pomocu plinskog termogena.

Za postupke premazivanja koriste se boje i utvrdivad, a oprema za premazivanje se &isti pomodu
otapala {mje3avina ksilena, n-butanola, metoksipropanola.

U sklopu postrojenja za povrSinsku zastitu instaliran je i sustav za rekuperaciju otapala - destilator.

UNUTARNJI TRANSPORT

Transport izmedu pojedinih operacija u postrojenju za lijevanje cijevi izvodi se automatski sa
karidtenjem langanih transportera i 3ina ili linearnih manipulatora, a u postrojenju za lijevanje u
jednokratne kalupe mosnim, konzolnim i landanim dizalicama. Transport izmedu objekata postrojenja
ohavlja se pomocu viliGara.
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2. Blok dijagram postrojenja prema posebnim tehnoloskim dijelovima

b

SAVRS

ST

SMA OFRIANL

OTPREMA

52 160

Tijek osnovnog procesa
Povrat pijeska

Povrat sirovine za taljenje
Tok otpadnih voda

Boje

Otapalo za tidéenje alata za bojenje

Pomecni proces

N Tehnolodki povezana aktivnost

Skladidtenie

/




3. Procesni dijagrami toka

TALJENJE

Otprema na
zavrinu ohradu

Reklamacija

VEZAS TROSKE

VEZAG TROSKE
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IZRADA KALUPA
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IZRADA JEZGRI
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REGENERACIJA PIJESKA
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CENTRIFUGALNO LIJEVANJE

Talina iz kupolnih
peci

VOD el

Zadovoljava

e P RE M AZ i

Otprema na
bojenje
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BOJA

POVRSINSKA ZASTITA - BOJENJE

Osaémarene cijevi

BOJA
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SUSTAV ODVODNJE TEHNOLOSKIH OTPADNIH VODA

Praznjenje putem
ovlastene tvrtke
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4. Procesna dokumentacija postrojenja

1.

Radne procedure i upute sustava upravijanja kvalitefom, okolidem, za8titom zdravija i
sigurnosti na radu temeljem zahtjeva normi ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001 (TUV SUD
Landesgesellschaft Osterreich GmbH, broj certifikata; QU1530047, vrijedi do kolovoza 2013)

Radne liste, dnevna izvje3éa o pripremi kalupne mjedavine, Plan kvalitete, Plan nadzora
kvalitete proizvodnje centrifugalno lijevanih kanalizacijskih cijevi, lzdatnica modela, mjerne
karte i crte?i modela, izvje5¢a o proizvodnji, Metalurski list, Tehnolodka karta, Plan
proizvodnje, izvjeséa laboratorijskih ispitivanja.

5. Ostala dokumentacija

1.

Operativni plan interventnih mjera u sluéaju izvanrednog i i iznenadnog onediSéenja voda
FERRO-PREIS d.0.0. Cakovec, br. lzviestaja: 1V-04-005-2011-1044, lipan] 2011, ZAING
Cakovec)

Pravilnik o rukovanju i odrZavanju objekata za odvodnju otpadnih voda s planom kontrole,
odrzavanja i ¢is¢enja ( od dana 06.06.2011, Uprava poduzeca)

Pravilnik ¢ zastiti od poZara / |Il. Kategorija / {od 27.06.2011, Uprava poduzeéa)

Plan gospodarenja otpadom proizvodaa otpada na PGO-PO obrascima (razdoblje
27.10.2011-27.10.2015)

Plan gospodarenja otpadom obradivada/oporabitelja (rev. 1) od 12.09.2011
Operativni plan zastite i spagavanja (travanj 2011, DLS Rijeka )

Procjena ugrozenosti stanovnistva, materijainih i k'u[turhih dobara te okolida od katastrofa i
velikih nesreéa (travanj 2011, DLS Rijeka)

Procjena opasnosti (br. lzvjestaja Il - 08 - 1032/2010-1880, ZAING Cakovec)

Elabaorat popisa mjera nakon zatvaranja postrojenja (sijeéanj 2011, DLS Rijeka)
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